
www.yingshuo.com

英硕集团成立于 2003 年，成立至今累计已有 20 年的化妆品包材专业技术和经验。公司
建筑面积为 6 万多平方米，员工有 1,000 人左右。我们拥有领先的技术团队和产品开发
能力，能够为客户提供产品创意设计、模具设计制造、注塑、喷涂、电镀和装配等一站
式完整的包材解决方案，并获得 ISO9001/ OHSAS18001/ ISO14001/ SA8000 认证。      

Established in 2003, Yingshuo Group have been in business of manufacturing cosmetic 
packaging materials for 20 years. Our facility comprises of more than 60,000 square meters 
in total maufacturing area. We had around a thousand workers on site. We had outstanding 
technical team and product development capabilities which could provide customers with 
"One Stop Shop"total packing material solutions. Our state-of-the-art equipment and facility 
include creative product design and mold design, manufacturing, injecting, one-step or two-
step injecting blow molding, extrusion blow molding, in-house spray coating and vacuum plating 
facilities. Last but not least, we are also increasing our level of automating of our assembly 
process. We have also accredited with ISO9001/ OHSAS18001/ IS014001/ SA8000 certifications.



About Us 关于我们

Service 服务
英硕集团凭借着优异的产品品质、
准确及时的交货率，以及专业的服
务态度，赢得了众多客户的信任、
支持和赞誉，并与客户建立了长期
合作的伙伴关系，客戶包含：欧莱
雅、雅诗兰黛、资生堂、迪奥、上美、
欧诗漫、植物医生、贝泰妮、华熙
生物、梵蜜琳等国内外知名品牌。

Throughout the years, we had demonstrated 
ourselves with  outstanding product 
quality, accurate and timely deliveries 
a n d  p r o f e s s i o n a l i s m .  A s  a  r e s u l t , 
Yingshuo Group has won the trust and 
support from our loyalty customers; like 
L'OREAL,  ESTĒE LAUDER,  SHISEIDO, 
DIOR, CHICMAX, OSM, DR PLANT, BTN, 
BLOOMAGEBIOTECH, Thanmelin and other 
domestic or brands from abroad.

Client List Customers
（* 排名不分先后 Not In Order）

合作伙伴
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田森 2019-5-14

YY-5392

R5.08改为R0.2 2019-5-132019-5-9① 田森

序号 零件编号 零件名称 材料 重量 件数 二次工艺 备注
1 YY-5392-1 JAR PETG 1
2 YY-5392-2 CAP PETG 1
3 YY-5392-3 LINER 发泡 PE 1
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Shanghai Yingyu PlasticProducts Co.,Ltd
      上海英宇塑料制品有限公司

PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值
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 客户    编号
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3$57�12�零件㕆号

357�12��ӗ૱㕆号

352-(&7,21ᣅᖡ㿶䀂

$33529(��ᢩ����߶

$8',7,1*�ᇑ����Ṩ

&+(&.����Ự����ḕ

'5$:�����㔈����മ

3$57�1$0(零件਽〠

357�1$0(�ӗ૱਽〠

3/$&(�2)�),/(������᮷件ᆈẓս㖞

:(,*+7���䟽量

',0�9$/8(ቪረ٬�����72/�9$/8(ޜᐞ٬

�����PP������������� ����PP>�����@

������PP������������ ����PP>�����@

��PP���PP����������� ����PP>�����@

��PP�29(5����������� ����PP>�����@

72/(5$1&(6�27+(5�$5(���ᵚ⌘ቪረޜᐞ٬

5 6 7 8

E

F

&/,(17����12�
�ᇒᡧ����㕆号

$�
⬦ᆀⴤᖴ�����᭩Ѫ�����00ෛ⡷࣐৊���00ˈ⬦ᆀᯌ䗩਼↕
ཆ〫���������� ���������

59.96

53
.2
8 
±0
.5
0

46
.9
5

56.30 ±0.30

52.54

$

$

�

�

�

�

�

�

60.06

0.
50
 ±
0.
30

2

$�$�䶒ࢆ

��J

㓴㻵മ

6;0����������

<<�����

�J

��J䵌

�˖�

2)&�����J �J

⬦ᆀⴤᖴ�����᭩Ѫ������ෛ⡷࣐৊���00ˈ

⬦ᆀᯌ䗩਼↕ཆ〫
���������� ���������

�

12�
ᒿ号

3$57�12�
零件㕆号

3$57�1$0(
零件਽〠

0$7
/
ᶀᯉ

:(,*+7
䟽量

48$17,7<
件数

6(&21'$5<�352&(66,1*
Ҽ⅑ᐕ㢪

5(0$5.6
༷⌘

� <<������� ཆⴆ 300$ ����J � � ᯠᔰ⁑

� <<������� ⴆ޵ 33 ����J � � ⭘ޡ

� <<������� 亦ⴆ޵ 33 ���J � � ⭘ޡ

� <<������� 䘛㍗⡷ 3(ਁ⌑ � � � ⭘ޡ

� <<������� ᡻᣹ෛ⡷ 33 ���J � � ⭘ޡ

� <<������� ⬦䓛 3(7* ����J � � <<�������᭩Ⅾ

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

ᇩ':*�'$7(㔈മᰦ䰤12�ᒿ号޵᭩؞᭩⡸⅑&217(17�)25�5(9,6,21؞��12>(,'᭩ᰦ䰤02؞)$7'⌘0$5.6༷)5

PP

6KDQJKDL�<LQJ\X�3ODVWLF3URGXFWV�&R��/WG

������к⎧㤡ᆷກᯉࡦ૱ᴹ䲀ޜਨ

3$*(��12�亥⅑81,7�����অս

6+5,1.���㕙≤

0$7
/����ᶀᯉ

&/,(17���ᇒᡧ

6&$/(����∄��ֻ

02/'�&$9�⁑��数

02/'�12�⁑ާ㕆号

3$57�12�零件㕆号

357�12��ӗ૱㕆号

352-(&7,21ᣅᖡ㿶䀂

$33529(��ᢩ����߶

$8',7,1*�ᇑ����Ṩ

&+(&.����Ự����ḕ

'5$:�����㔈����മ

3$57�1$0(零件਽〠

357�1$0(�ӗ૱਽〠

3/$&(�2)�),/(������᮷件ᆈẓս㖞

:(,*+7���䟽量

',0�9$/8(ቪረ٬�����72/�9$/8(ޜᐞ٬

�����PP������������� ����PP>�����@

������PP������������ ����PP>�����@

��PP���PP����������� ����PP>�����@

��PP�29(5����������� ����PP>�����@

72/(5$1&(6�27+(5�$5(���ᵚ⌘ቪረޜᐞ٬

5 6 7 8

E

F

&/,(17����12�
�ᇒᡧ����㕆号

$�



Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

BB 系列

A-6A-3

A-1

A-2

A-4

A-5

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

41.40 ±0.15

16
2.

61
 ±

0.
50

10
6.

99
55

.5
5

40.99 ±0.15

$

$

40.99

96
.9

6

$�$�䶒ࢆ
∄ֻ��������

�

�

�

�

�

$60

6;0����������

<<�����

���0/

2)&����0/ �0/

� ��������� �������Ⲵ᤹঻ཤ>>⭘ޡ���������

12�
ᒿ号

3$57�12�
零件㕆号

3$57�1$0(
零件਽〠

0$7
/
ᶀᯉ

:(,*+7
䟽量

48$17,7<
件数

6(&21'$5<�352&(66,1*
Ҽ⅑ᐕ㢪

5(0$5.6
༷⌘

� <<������� ཆⴆ $%6 ����J � ᯠᔰ⁑

� <<������� ⴆ޵ 33 ���J � ⭘ޡ

� <<����� ⌥ཤ � � � ⭘ޡ

� <<������� ⬦ᆀ 3(7* ��J � <<�������᭩Ⅾ

� <<������� ᤹঻ཤ � � � ཆ䍝

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

ᇩ':*�'$7(㔈മᰦ䰤12�ᒿ号޵᭩؞᭩⡸⅑&217(17�)25�5(9,6,21؞��12>(,'᭩ᰦ䰤02؞)$7'⌘0$5.6༷)5

PP

6KDQJKDL�<LQJ\X�3ODVWLF3URGXFWV�&R��/WG

������к⎧㤡ᆷກᯉࡦ૱ᴹ䲀ޜਨ

3$*(��12�亥⅑81,7�����অս

6+5,1.���㕙≤

0$7
/����ᶀᯉ

&/,(17���ᇒᡧ

6&$/(����∄��ֻ

02/'�&$9�⁑��数

02/'�12�⁑ާ㕆号

3$57�12�零件㕆号

357�12��ӗ૱㕆号

352-(&7,21ᣅᖡ㿶䀂

$33529(��ᢩ����߶

$8',7,1*�ᇑ����Ṩ

&+(&.����Ự����ḕ

'5$:�����㔈����മ

3$57�1$0(零件਽〠

357�1$0(�ӗ૱਽〠

3/$&(�2)�),/(������᮷件ᆈẓս㖞

:(,*+7���䟽量

',0�9$/8(ቪረ٬�����72/�9$/8(ޜᐞ٬

�����PP������������� ����PP>�����@

������PP������������ ����PP>�����@

��PP���PP����������� ����PP>�����@

��PP�29(5����������� ����PP>�����@

72/(5$1&(6�27+(5�$5(���ᵚ⌘ቪረޜᐞ٬

5 6 7 8

E

F

&/,(17����12�
�ᇒᡧ����㕆号

$�

58
.2

8

44.20 ±0.15

43.79 ±0.15

17
4.

66
 ±

0.
50

11
6.

25

$

$

43.79

10
1.

47

$�$�䶒ࢆ
∄ֻ��������

�

�

�

�

�

$60

6;0����������

<<�����

���0/

2)&����0/ �0/

� ��������� �������Ⲵ᤹঻ཤ>>⭘ޡ���������

12�
ᒿ号

3$57�12�
零件㕆号

3$57�1$0(
零件਽〠

0$7
/
ᶀᯉ

:(,*+7
䟽量

48$17,7<
件数

6(&21'$5<�352&(66,1*
Ҽ⅑ᐕ㢪

5(0$5.6
༷⌘

� <<������� ཆⴆ 300$ ����J � ᯠᔰ⁑

� <<������� ⴆ޵ 33 ���J � ⭘ޡ

� <<����� ⌥ཤ � � � ⭘ޡ
� <<������� ⬦ᆀ 3(7* ��J � <<�������᭩Ⅾ

� <<������� ᤹঻ཤ � � � ཆ䍝

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

ᇩ':*�'$7(㔈മᰦ䰤12�ᒿ号޵᭩؞᭩⡸⅑&217(17�)25�5(9,6,21؞��12>(,'᭩ᰦ䰤02؞)$7'⌘0$5.6༷)5

PP

6KDQJKDL�<LQJ\X�3ODVWLF3URGXFWV�&R��/WG

������к⎧㤡ᆷກᯉࡦ૱ᴹ䲀ޜਨ

3$*(��12�亥⅑81,7�����অս

6+5,1.���㕙≤

0$7
/����ᶀᯉ

&/,(17���ᇒᡧ

6&$/(����∄��ֻ

02/'�&$9�⁑��数

02/'�12�⁑ާ㕆号

3$57�12�零件㕆号

357�12��ӗ૱㕆号

352-(&7,21ᣅᖡ㿶䀂

$33529(��ᢩ����߶

$8',7,1*�ᇑ����Ṩ

&+(&.����Ự����ḕ

'5$:�����㔈����മ

3$57�1$0(零件਽〠

357�1$0(�ӗ૱਽〠

3/$&(�2)�),/(������᮷件ᆈẓս㖞

:(,*+7���䟽量

',0�9$/8(ቪረ٬�����72/�9$/8(ޜᐞ٬

�����PP������������� ����PP>�����@

������PP������������ ����PP>�����@

��PP���PP����������� ����PP>�����@

��PP�29(5����������� ����PP>�����@

72/(5$1&(6�27+(5�$5(���ᵚ⌘ቪረޜᐞ٬

5 6 7 8

E

F

&/,(17����12�
�ᇒᡧ����㕆号

$�

34.61 ±0.15

11
6.

70
 ±

0.
50

35.09 ±0.15

66
.5

0
50

.2
0

$

$

34.63

53
.1

4

$�$�䶒ࢆ

�

�

�

�

�

�

$60

<<�����

�J

��0/ң

6;0����������

���

2)&���0/ ���0/

��0/

� ��������� �����Ⲵ᤹঻ཤ>>⭘ޡ ���������

12�
ᒿ号

3$57�12�
零件㕆号

3$57�1$0(
零件਽〠

0$7
/
ᶀᯉ

:(,*+7
䟽量

48$17,7<
件数

6(&21'$5<�352&(66,1*
Ҽ⅑ᐕ㢪

5(0$5.6
༷⌘

� <<������� ཆⴆ $%6 ����J � ᯠᔰ⁑

� <<������� ⴆ޵ 33 ���J � ⭘ޡ

� <<����� ⌥ཤ � � � ⭘ޡ

� <<������� ⬦޵ 3(7 �����J � ᯠᔰ⁑

� <<������� ⬦ᆀ $%6 ����J � ⭘ޡ

� <<������� ᤹঻ཤ 33 ����J � ⭘ޡ

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

ᇩ':*�'$7(㔈മᰦ䰤12�ᒿ号޵᭩؞᭩⡸⅑&217(17�)25�5(9,6,21؞��12>(,'᭩ᰦ䰤02؞)$7'⌘0$5.6༷)5

PP

6KDQJKDL�<LQJ\X�3ODVWLF3URGXFWV�&R��/WG

������к⎧㤡ᆷກᯉࡦ૱ᴹ䲀ޜਨ

3$*(��12�亥⅑81,7�����অս

6+5,1.���㕙≤

0$7
/����ᶀᯉ

&/,(17���ᇒᡧ

6&$/(����∄��ֻ

02/'�&$9�⁑��数

02/'�12�⁑ާ㕆号

3$57�12�零件㕆号

357�12��ӗ૱㕆号

352-(&7,21ᣅᖡ㿶䀂

$33529(��ᢩ����߶

$8',7,1*�ᇑ����Ṩ

&+(&.����Ự����ḕ

'5$:�����㔈����മ

3$57�1$0(零件਽〠

357�1$0(�ӗ૱਽〠

3/$&(�2)�),/(������᮷件ᆈẓս㖞

:(,*+7���䟽量

',0�9$/8(ቪረ٬�����72/�9$/8(ޜᐞ٬

�����PP������������� ����PP>�����@

������PP������������ ����PP>�����@

��PP���PP����������� ����PP>�����@

��PP�29(5����������� ����PP>�����@

72/(5$1&(6�27+(5�$5(���ᵚ⌘ቪረޜᐞ٬

5 6 7 8

E

F

&/,(17����12�
�ᇒᡧ����㕆号

$�

14
7.
16
 ±
0.
50

50
.2
0

96
.9
5

35.09 ±0.15

14
7.
16

35.40 ±0.15

$

$

34.33

20

$�$�䶒ࢆ
∄ֻ��������

�

�

�

�

�

$60

6;0����������

<<�����

2)&���0/ �0/

��0/

� ��������� ঻ཤ᤹�����>>⭘ޡ ���������

12�
ᒿ号

3$57�12�
零件㕆号

3$57�1$0(
零件਽〠

0$7
/
ᶀᯉ

:(,*+7
䟽量

48$17,7<
件数

6(&21'$5<�352&(66,1*
Ҽ⅑ᐕ㢪

5(0$5.6
༷⌘

� <<������� ཆⴆ 300$ ��J � ᯠᔰ⁑

� <<������� ⴆ޵ 33 ���J � ⭘ޡ

� <<����� ⌥ཤ � � � ⭘ޡ

� <<������� ⬦ᆀ 3(7* ����J � <<�������᭩Ⅾ
� <<������� ᤹঻ཤ 33 ����J � ⭘ޡ

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

ᇩ':*�'$7(㔈മᰦ䰤12�ᒿ号޵᭩؞᭩⡸⅑&217(17�)25�5(9,6,21؞��12>(,'᭩ᰦ䰤02؞)$7'⌘0$5.6༷)5

PP

6KDQJKDL�<LQJ\X�3ODVWLF3URGXFWV�&R��/WG

������к⎧㤡ᆷກᯉࡦ૱ᴹ䲀ޜਨ

3$*(��12�亥⅑81,7�����অս

6+5,1.���㕙≤

0$7
/����ᶀᯉ

&/,(17���ᇒᡧ

6&$/(����∄��ֻ

02/'�&$9�⁑��数

02/'�12�⁑ާ㕆号

3$57�12�零件㕆号

357�12��ӗ૱㕆号

352-(&7,21ᣅᖡ㿶䀂

$33529(��ᢩ����߶

$8',7,1*�ᇑ����Ṩ

&+(&.����Ự����ḕ

'5$:�����㔈����മ

3$57�1$0(零件਽〠

357�1$0(�ӗ૱਽〠

3/$&(�2)�),/(������᮷件ᆈẓս㖞

:(,*+7���䟽量

',0�9$/8(ቪረ٬�����72/�9$/8(ޜᐞ٬

�����PP������������� ����PP>�����@

������PP������������ ����PP>�����@

��PP���PP����������� ����PP>�����@

��PP�29(5����������� ����PP>�����@

72/(5$1&(6�27+(5�$5(���ᵚ⌘ቪረޜᐞ٬

5 6 7 8

E

F

&/,(17����12�
�ᇒᡧ����㕆号

$�

A-1

A-3

A-5

A-2

A-4

A-6

A-1

A-5

A-2

A-6

A-3 A-4

61.91

57.55

62 ±0.30

47
.2
3

63
.2
3 
±0
.5
0

$

$

61.38

0.
50
 ±
0.
30

3.
50

$�$�䶒ࢆ

�

�

�

�

�

�

㓴㻵മ

6;0����������

<<�����

�J

��J䵌

�˖�

2)&���J �J

��J

⬦ᆀⴤᖴ�����᭩Ѫ�����00ෛ⡷࣐৊��

�00ˈ⬦ᆀᯌ䗩਼↕ཆ〫
���������� ���������

�

12�
ᒿ号

3$57�12�
零件㕆号

3$57�1$0(
零件਽〠

0$7
/
ᶀᯉ

:(,*+7
䟽量

48$17,7<
件数

6(&21'$5<�352&(66,1*
Ҽ⅑ᐕ㢪

5(0$5.6
༷⌘

� <<������� ཆⴆ 300$ ����J � � ᯠᔰ⁑

� <<������� ⴆ޵ 33 ����J � � ⭘ޡ

� <<������� 亦ⴆ޵ 33 ���J � � ⭘ޡ

� <<������� 䘛㍗⡷ 3(ਁ⌑ � � � ⭘ޡ

� <<������� ᡻᣹ෛ⡷ 33 ���J � � ⭘ޡ

� <<������� ⬦䓛 3(7* �����J � � <<�������᭩Ⅾ

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

ᇩ':*�'$7(㔈മᰦ䰤12�ᒿ号޵᭩؞᭩⡸⅑&217(17�)25�5(9,6,21؞��12>(,'᭩ᰦ䰤02؞)$7'⌘0$5.6༷)5

PP

6KDQJKDL�<LQJ\X�3ODVWLF3URGXFWV�&R��/WG

������к⎧㤡ᆷກᯉࡦ૱ᴹ䲀ޜਨ

3$*(��12�亥⅑81,7�����অս

6+5,1.���㕙≤

0$7
/����ᶀᯉ

&/,(17���ᇒᡧ

6&$/(����∄��ֻ

02/'�&$9�⁑��数

02/'�12�⁑ާ㕆号

3$57�12�零件㕆号

357�12��ӗ૱㕆号

352-(&7,21ᣅᖡ㿶䀂

$33529(��ᢩ����߶

$8',7,1*�ᇑ����Ṩ

&+(&.����Ự����ḕ

'5$:�����㔈����മ

3$57�1$0(零件਽〠

357�1$0(�ӗ૱਽〠

3/$&(�2)�),/(������᮷件ᆈẓս㖞

:(,*+7���䟽量

',0�9$/8(ቪረ٬�����72/�9$/8(ޜᐞ٬

�����PP������������� ����PP>�����@

������PP������������ ����PP>�����@

��PP���PP����������� ����PP>�����@

��PP�29(5����������� ����PP>�����@

72/(5$1&(6�27+(5�$5(���ᵚ⌘ቪረޜᐞ٬

5 6 7 8

E

F

&/,(17����12�
�ᇒᡧ����㕆号

$�

52.54

56.30

56.10 ±0.30

40
.8

8

53
.0
3 
±0
.5
0

$

$

55.58

0.
50
 ±
0.
30

2

$�$�䶒ࢆ

��J

�

�

�

�

�

�

㓴㻵മ

6;0����������

<<�����

�J

��J䵌

�˖�

2)&�����J �J

� ��������� ⬦ᆀⴤᖴ�����᭩Ѫ������ෛ⡷࣐৊���00ˈ
⬦ᆀᯌ䗩਼↕ཆ〫 ���������

�

12�
ᒿ号

3$57�12�
零件㕆号

3$57�1$0(
零件਽〠

0$7
/
ᶀᯉ

:(,*+7
䟽量

48$17,7<
件数

6(&21'$5<�352&(66,1*
Ҽ⅑ᐕ㢪

5(0$5.6
༷⌘

� <<������� ཆⴆ 300$ ����J � � ᯠᔰ⁑

� <<������� ⴆ޵ 33 ����J � � ⭘ޡ

� <<������� 亦ⴆ޵ 33 ���J � � ⭘ޡ

� <<������� 䘛㍗⡷ 3(ਁ⌑ � � � ⭘ޡ

� <<������� ᡻᣹ෛ⡷ 33 ���J � � ⭘ޡ

� <<������� ⬦䓛 3(7* ����J � � <<�������᭩Ⅾ

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

ᇩ':*�'$7(㔈മᰦ䰤12�ᒿ号޵᭩؞᭩⡸⅑&217(17�)25�5(9,6,21؞��12>(,'᭩ᰦ䰤02؞)$7'⌘0$5.6༷)5

PP

6KDQJKDL�<LQJ\X�3ODVWLF3URGXFWV�&R��/WG

������к⎧㤡ᆷກᯉࡦ૱ᴹ䲀ޜਨ

3$*(��12�亥⅑81,7�����অս

6+5,1.���㕙≤

0$7
/����ᶀᯉ

&/,(17���ᇒᡧ

6&$/(����∄��ֻ

02/'�&$9�⁑��数

02/'�12�⁑ާ㕆号

3$57�12�零件㕆号

357�12��ӗ૱㕆号

352-(&7,21ᣅᖡ㿶䀂

$33529(��ᢩ����߶

$8',7,1*�ᇑ����Ṩ

&+(&.����Ự����ḕ

'5$:�����㔈����മ

3$57�1$0(零件਽〠

357�1$0(�ӗ૱਽〠

3/$&(�2)�),/(������᮷件ᆈẓս㖞

:(,*+7���䟽量

',0�9$/8(ቪረ٬�����72/�9$/8(ޜᐞ٬

�����PP������������� ����PP>�����@

������PP������������ ����PP>�����@

��PP���PP����������� ����PP>�����@

��PP�29(5����������� ����PP>�����@

72/(5$1&(6�27+(5�$5(���ᵚ⌘ቪረޜᐞ٬

5 6 7 8

E

F

&/,(17����12�
�ᇒᡧ����㕆号

$�



Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

A-2

A-1

23
.9

6 
±0

.2
0

83
.1

7 
±0

.8
0

29.50 ±0.25

28.59

A

A

28.65

28.98 ±0.20

B

B

2
0.70

1.
92 4

0.
50

1.35

72
.3

8

2.
30

C

剖面 A-A

①

②

0.82

0.25

0.05

1.
80

0.
50

 ±
0.

30

局部视图 C
比例 3 : 1

25ml水
ASM

LLH 2022-0�-21

YY-5862

YY-5862-1
YY-5862-2

ᾜ㵜
ᾜ㭼

PP
PET

6.2g
12.6g ៷㮮YY-5�81

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 1
2 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

23
.9

6 
±0

.2
0

83
.1

7 
±0

.8
0

29.50 ±0.25

28.59

A

A

28.65

28.98 ±0.20

B

B

2
0.70

1.
92 4

0.
50

1.35

72
.3

8

2.
30

C

剖面 A-A

①

②

0.82

0.25

0.05

1.
80

0.
50

 ±
0.

30

局部视图 C
比例 3 : 1

25ml水
ASM

LLH 2022-0�-21

YY-5862

YY-5862-1
YY-5862-2

ᾜ㵜
ᾜ㭼

PP
PET

6.2g
12.6g ៷㮮YY-5�81

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 1
2 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

11
.5

2 
±0

.2
5

1.
48

35.16 ±0.25

36
.6

9 
±0

.8
0

24
.5

5 
±0

.2
5

35.46 ±0.25

25.28

A

A

5.
90

C

剖面 A-A

1

2

3

4

5ml㐸位䕅

0.
60

0.21

0.16

0.25

1.
50

0.40

0.
50

 ±
0.

30

0.15

局部视图 C
比例 3 : 1

5g霜

ASM
 MF 2022-�-18

YY-5861

OFC:�.4ml
NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY 
PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5861-1 ᾜ㵜 ABS 4.�g 1
2 YY-5861-2 内㵜 PP 4.0g 1 ៷㮮YY-5�82
3 YY-5861-3 噱䎭㣍 PE慞发泡 � 1 ៷㮮YY-5�82
4 YY-5861-4 ᾜ㭼 PETG 11.�g 1 ៷㮮YY-5�82

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

A-1

A-2 A-2

A-1

11
.5

2 
±0

.2
5

1.
48

35.16 ±0.25

36
.6

9 
±0

.8
0

24
.5

5 
±0

.2
5

35.46 ±0.25

25.28

A

A

5.
90

C

剖面 A-A

1

2

3

4

5ml㐸位䕅

0.
60

0.21

0.16

0.25

1.
50

0.40

0.
50

 ±
0.

30

0.15

局部视图 C
比例 3 : 1

5g霜

ASM
 MF 2022-�-18

YY-5861

OFC:�.4ml
NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY 
PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5861-1 ᾜ㵜 ABS 4.�g 1
2 YY-5861-2 内㵜 PP 4.0g 1 ៷㮮YY-5�82
3 YY-5861-3 噱䎭㣍 PE慞发泡 � 1 ៷㮮YY-5�82
4 YY-5861-4 ᾜ㭼 PETG 11.�g 1 ៷㮮YY-5�82

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

A-1
A-2



P-1 系列

A-1
A-2

A-3

A-4

A-5

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

41.76

42.8 ±0.3

45
.4
2

0.
40
 ±
0.
30

16
7.
2 
±0
.5

12
1.
25 47.80 ±0.30

$

$

37.36

38.4 ±0.30

44 ±0.30

3.
30

$�$�䶒ࢆ
∄ֻ��������

�

�

�

�

�

�

⊸ᗀ≁�����������

�J

���0/≤ <<�����

满口:175ML 2ML

���0/

⁑ޜ

12�
ᒿ号

3$57�12�
零件㕆号

3$57�1$0(
零件਽〠

0$7
/
ᶀᯉ

:(,*+7
䟽量

48$17,7<
件数

6(&21'$5<�352&(66,1*
Ҽ⅑ᐕ㢪

5(0$5.6
༷⌘

� <<������� ཆⴆ $%6 ��J � ⭘ޡ

� <<������� ⴆ޵ 33 ����J � ⭘ޡ

� <<������� 䘛㍗⡷ 3( � � ⭘ޡ

� <<������� 䬍㮴⡷ 䬍㮴 � � ⭘ޡ
� <<������3/8* ຎ޵ /'3( ����J � ⭘ޡ
� <<������� ⬦ᆀ 3(7 ��J � ᯠᔰ⁑

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

ᇩ':*�'$7(㔈മᰦ䰤12�ᒿ号޵᭩؞᭩⡸⅑&217(17�)25�5(9,6,21؞��12>(,'᭩ᰦ䰤02؞)$7'⌘0$5.6༷)5

PP

6KDQJKDL�<LQJ\X�3ODVWLF3URGXFWV�&R��/WG

������к⎧㤡ᆷກᯉࡦ૱ᴹ䲀ޜਨ

3$*(��12�亥⅑81,7�����অս

6+5,1.���㕙≤

0$7
/����ᶀᯉ

&/,(17���ᇒᡧ

6&$/(����∄��ֻ

02/'�&$9�⁑��数

02/'�12�⁑ާ㕆号

3$57�12�零件㕆号

357�12��ӗ૱㕆号

352-(&7,21ᣅᖡ㿶䀂

$33529(��ᢩ����߶

$8',7,1*�ᇑ����Ṩ

&+(&.����Ự����ḕ

'5$:�����㔈����മ

3$57�1$0(零件਽〠

357�1$0(�ӗ૱਽〠

3/$&(�2)�),/(������᮷件ᆈẓս㖞

:(,*+7���䟽量

',0�9$/8(ቪረ٬�����72/�9$/8(ޜᐞ٬

�����PP������������� ����PP>�����@

������PP������������ ����PP>�����@

��PP���PP����������� ����PP>�����@

��PP�29(5����������� ����PP>�����@

72/(5$1&(6�27+(5�$5(���ᵚ⌘ቪረޜᐞ٬

5 6 7 8

E

F

&/,(17����12�
�ᇒᡧ����㕆号

$�

42.70

43.8 ±0.3

44
.4

6

47.80 ±0.30

99
.1

4

14
3.

8 
±0

.5
0

$

$

40 ±0.30

38.88

44 ±0.30

5
80

.4
0

&

$�$�䶒ࢆ
∄ֻ������

���0/

满口:1�5ML 2ML

�

�

� 0.
50

 ±
0.

40

ተ䜘㿶മ�&
∄ֻ������

<<�����

�J

���0/ң ⁑ޜ

⊸ᗀ≁�����������

���

12�
ᒿ号

3$57�12�
零件㕆号

3$57�1$0(
零件਽〠

0$7
/
ᶀᯉ

:(,*+7
䟽量

48$17,7<
件数

6(&21'$5<�352&(66,1*
Ҽ⅑ᐕ㢪

5(0$5.6
༷⌘

� <<������� ཆⴆ $%6 ����J � ⭘ޡ

� <<������� ⌥ཤ � � � ⭘ޡ

� <<������� ⬦ᆀ 3(7 ��J � ᯠᔰ⁑

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

ᇩ':*�'$7(㔈മᰦ䰤12�ᒿ号޵᭩؞᭩⡸⅑&217(17�)25�5(9,6,21؞��12>(,'᭩ᰦ䰤02؞)$7'⌘0$5.6༷)5

PP

6KDQJKDL�<LQJ\X�3ODVWLF3URGXFWV�&R��/WG

������к⎧㤡ᆷກᯉࡦ૱ᴹ䲀ޜਨ

3$*(��12�亥⅑81,7�����অս

6+5,1.���㕙≤

0$7
/����ᶀᯉ

&/,(17���ᇒᡧ

6&$/(����∄��ֻ

02/'�&$9�⁑��数

02/'�12�⁑ާ㕆号

3$57�12�零件㕆号

357�12��ӗ૱㕆号

352-(&7,21ᣅᖡ㿶䀂

$33529(��ᢩ����߶

$8',7,1*�ᇑ����Ṩ

&+(&.����Ự����ḕ

'5$:�����㔈����മ

3$57�1$0(零件਽〠

357�1$0(�ӗ૱਽〠

3/$&(�2)�),/(������᮷件ᆈẓս㖞

:(,*+7���䟽量

',0�9$/8(ቪረ٬�����72/�9$/8(ޜᐞ٬

�����PP������������� ����PP>�����@

������PP������������ ����PP>�����@

��PP���PP����������� ����PP>�����@

��PP�29(5����������� ����PP>�����@

72/(5$1&(6�27+(5�$5(���ᵚ⌘ቪረޜᐞ٬

5 6 7 8

E

F

&/,(17����12�
�ᇒᡧ����㕆号

$�

38.18

39.1 ±0.2

40.45 ±0.20

64
.6

0
45

.4

11
0 

±0
.5

0

$

$

34.18

36.9 ±0.2

35.3 ±0.2

5

$�$�䶒ࢆ

�

�

�

�

�

<<�����

�J

��0/㋮ॾ

⊸ᗀ≁����������

���

��0/

⁑ޜ

12�
ᒿ号

3$57�12�
零件㕆号

3$57�1$0(
零件਽〠

0$7
/
ᶀᯉ

:(,*+7
䟽量

48$17,7<
件数

6(&21'$5<�352&(66,1*
Ҽ⅑ᐕ㢪

5(0$5.6
༷⌘

� <<������� ཆⴆ $%6 ����J � ⭘ޡ

� <<������� ⌥ཤ � � � ⭘ޡ

� <<������� 㛙྇ 3(7* ���J � ⭘ޡ

� <<������� ੩⬦ 33 �J � ⭘ޡ

� <<������� ཆ⬦ 3(7* ��J � ᯠᔰ⁑

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

ᇩ':*�'$7(㔈മᰦ䰤12�ᒿ号޵᭩؞᭩⡸⅑&217(17�)25�5(9,6,21؞��12>(,'᭩ᰦ䰤02؞)$7'⌘0$5.6༷)5

PP

6KDQJKDL�<LQJ\X�3ODVWLF3URGXFWV�&R��/WG

������к⎧㤡ᆷກᯉࡦ૱ᴹ䲀ޜਨ

3$*(��12�亥⅑81,7�����অս

6+5,1.���㕙≤

0$7
/����ᶀᯉ

&/,(17���ᇒᡧ

6&$/(����∄��ֻ

02/'�&$9�⁑��数

02/'�12�⁑ާ㕆号

3$57�12�零件㕆号

357�12��ӗ૱㕆号

352-(&7,21ᣅᖡ㿶䀂

$33529(��ᢩ����߶

$8',7,1*�ᇑ����Ṩ

&+(&.����Ự����ḕ

'5$:�����㔈����മ

3$57�1$0(零件਽〠

357�1$0(�ӗ૱਽〠

3/$&(�2)�),/(������᮷件ᆈẓս㖞

:(,*+7���䟽量

',0�9$/8(ቪረ٬�����72/�9$/8(ޜᐞ٬

�����PP������������� ����PP>�����@

������PP������������ ����PP>�����@

��PP���PP����������� ����PP>�����@

��PP�29(5����������� ����PP>�����@

72/(5$1&(6�27+(5�$5(���ᵚ⌘ቪረޜᐞ٬

5 6 7 8

E

F

&/,(17����12�
�ᇒᡧ����㕆号

$�

71.67

65
.5

 ±
0.

50

83.40 ±0.30

$

$

67.09

0.
40

 ±
0.

30

75.40 ±0.30

2.
20

$�$�䶒ࢆ

��0/

�

�

�

�

�

�

$60

<<�����

�J

��*䵌 ⁑ޜ

⊸ᗀ≁�����������

���

满口�5�ML 2ML

12�
ᒿ号

3$57�12�
零件㕆号

3$57�1$0(
零件਽〠

0$7
/
ᶀᯉ

:(,*+7
䟽量

48$17,7<
件数

6(&21'$5<�352&(66,1*
Ҽ⅑ᐕ㢪

5(0$5.6
༷⌘

� <<������� ཆⴆ $%6 ����J � ⭘ޡ

� <<������� к྇޵ 33 ���J � ⭘ޡ

� <<������� 䘛㍗⡷ 3( � � ⭘ޡ

� <<������� ᡻᣹ෛ⡷ 33 ���J � ⭘ޡ

� <<������� 㛶޵ 3(7* ����J � ⭘ޡ

� <<������� ཆ⬦ 3(7* ��J � ᯠᔰ⁑

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

ᇩ':*�'$7(㔈മᰦ䰤12�ᒿ号޵᭩؞᭩⡸⅑&217(17�)25�5(9,6,21؞��12>(,'᭩ᰦ䰤02؞)$7'⌘0$5.6༷)5

PP

6KDQJKDL�<LQJ\X�3ODVWLF3URGXFWV�&R��/WG

������к⎧㤡ᆷກᯉࡦ૱ᴹ䲀ޜਨ

3$*(��12�亥⅑81,7�����অս

6+5,1.���㕙≤

0$7
/����ᶀᯉ

&/,(17���ᇒᡧ

6&$/(����∄��ֻ

02/'�&$9�⁑��数

02/'�12�⁑ާ㕆号

3$57�12�零件㕆号

357�12��ӗ૱㕆号

352-(&7,21ᣅᖡ㿶䀂

$33529(��ᢩ����߶

$8',7,1*�ᇑ����Ṩ

&+(&.����Ự����ḕ

'5$:�����㔈����മ

3$57�1$0(零件਽〠

357�1$0(�ӗ૱਽〠

3/$&(�2)�),/(������᮷件ᆈẓս㖞

:(,*+7���䟽量

',0�9$/8(ቪረ٬�����72/�9$/8(ޜᐞ٬

�����PP������������� ����PP>�����@

������PP������������ ����PP>�����@

��PP���PP����������� ����PP>�����@

��PP�29(5����������� ����PP>�����@

72/(5$1&(6�27+(5�$5(���ᵚ⌘ቪረޜᐞ٬

5 6 7 8

E

F

&/,(17����12�
�ᇒᡧ����㕆号

$�

59.08

55
.5

 ±
0.

50

69.15 ±0.30

$

$

55.59

0.
40

 ±
0.

30

62.30

3

$�$�䶒ࢆ

�

�

�

�

�

�

$60

<<�����

�J

��*䵌 ⁑ޜ

⊸ᗀ≁�����������

���

满口�2�ML 2ML

��0/

12�
ᒿ号

3$57�12�
零件㕆号

3$57�1$0(
零件਽〠

0$7
/
ᶀᯉ

:(,*+7
䟽量

48$17,7<
件数

6(&21'$5<�352&(66,1*
Ҽ⅑ᐕ㢪

5(0$5.6
༷⌘

� <<������� ཆⴆ $%6 ����J � ⭘ޡ

� <<������� к྇޵ 33 ���J � ⭘ޡ

� <<������� 䘛㍗⡷ 3( � � ⭘ޡ

� <<������� ᡻᣹ෛ⡷ 33 ���J � ⭘ޡ

� <<������� 㛶޵ 3(7* ����J � ⭘ޡ

� <<������� ཆ⬦ 3(7* ����J � ᯠᔰ⁑

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

ᇩ':*�'$7(㔈മᰦ䰤12�ᒿ号޵᭩؞᭩⡸⅑&217(17�)25�5(9,6,21؞��12>(,'᭩ᰦ䰤02؞)$7'⌘0$5.6༷)5

PP

6KDQJKDL�<LQJ\X�3ODVWLF3URGXFWV�&R��/WG

������к⎧㤡ᆷກᯉࡦ૱ᴹ䲀ޜਨ

3$*(��12�亥⅑81,7�����অս

6+5,1.���㕙≤

0$7
/����ᶀᯉ

&/,(17���ᇒᡧ

6&$/(����∄��ֻ

02/'�&$9�⁑��数

02/'�12�⁑ާ㕆号

3$57�12�零件㕆号

357�12��ӗ૱㕆号

352-(&7,21ᣅᖡ㿶䀂

$33529(��ᢩ����߶

$8',7,1*�ᇑ����Ṩ

&+(&.����Ự����ḕ

'5$:�����㔈����മ

3$57�1$0(零件਽〠

357�1$0(�ӗ૱਽〠

3/$&(�2)�),/(������᮷件ᆈẓս㖞

:(,*+7���䟽量

',0�9$/8(ቪረ٬�����72/�9$/8(ޜᐞ٬

�����PP������������� ����PP>�����@

������PP������������ ����PP>�����@

��PP���PP����������� ����PP>�����@

��PP�29(5����������� ����PP>�����@

72/(5$1&(6�27+(5�$5(���ᵚ⌘ቪረޜᐞ٬

5 6 7 8

E

F

&/,(17����12�
�ᇒᡧ����㕆号

$�

A-1 A-2 A-3

A-4 A-5

A-1
A-3

A-5

A-2

A-4



Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

Y 系列
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NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5891-1 ᾜ㵜 ABS 19.0g 1
2 YY-5891-2 ᾜ㭼 PMMA 92.2g 1
3 YY-5891-3 内㵜 PP 8.�g 1 ៷㮮YY-5�00A

4 YY-5891-4 ㍻Ὰ � � 1 ៷㮮YY-5�00A

5 YY-5891-5 内㭼 PET 20.1g 1 ៷㮮YY-5�00A
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PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值
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Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
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SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5891-1 ᾜ㵜 ABS 19.0g 1
2 YY-5891-2 ᾜ㭼 PMMA 92.2g 1
3 YY-5891-3 内㵜 PP 8.�g 1 ៷㮮YY-5�00A

4 YY-5891-4 ㍻Ὰ � � 1 ៷㮮YY-5�00A
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PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
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SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5892-1 ᾜ㵜 AS 11.1g 1
2 YY-5892-2 内㵜 � � 1 ៷㮮YY-5156
3 YY-5892-3 ㍻䗯 � � 1 ៷㮮YY-5156
4 YY-5892-4 ㍻Ὰ䕊佋 � � 1 ៷㮮YY-5156
5 YY-5892-5 内㭼 � � 1 ៷㮮YY-5156
6 YY-5892-6 ᾜ㭼 � � 1 ៷㮮YY-5156
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SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5892-1 ᾜ㵜 AS 11.1g 1
2 YY-5892-2 内㵜 � � 1 ៷㮮YY-5156
3 YY-5892-3 ㍻䗯 � � 1 ៷㮮YY-5156
4 YY-5892-4 ㍻Ὰ䕊佋 � � 1 ៷㮮YY-5156
5 YY-5892-5 内㭼 � � 1 ៷㮮YY-5156
6 YY-5892-6 ᾜ㭼 � � 1 ៷㮮YY-5156
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PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]
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SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5893-1 ᾜ㵜 AS 16.4g 1
2 YY-5893-2 内㵜 PP � 1 ៷㮮YY-513�
3 YY-5893-3 内䝌 PP � 1 ៷㮮YY-513�
4 YY-5893-4 㭼唱 PMMA � 1 ៷㮮YY-513�
5 YY-5893-5 䜯῝ PP � 1 ៷㮮YY-513�
6 YY-5893-6 ⣑⥏ḱ㣍 PP � 1 ៷㮮YY-513�
� YY-5893-� 噱䎭㣍 发泡 PE � 1 ៷㮮YY-513�
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PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E
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CLIENT    NO.
 客户    编号
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Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
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SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5893-1 ᾜ㵜 AS 16.4g 1
2 YY-5893-2 内㵜 PP � 1 ៷㮮YY-513�
3 YY-5893-3 内䝌 PP � 1 ៷㮮YY-513�
4 YY-5893-4 㭼唱 PMMA � 1 ៷㮮YY-513�
5 YY-5893-5 䜯῝ PP � 1 ៷㮮YY-513�
6 YY-5893-6 ⣑⥏ḱ㣍 PP � 1 ៷㮮YY-513�
� YY-5893-� 噱䎭㣍 发泡 PE � 1 ៷㮮YY-513�

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

53.19

53.73

54.28

56.58 ±0.30

43
.9
3 
±0
.5
0

20
.4
3

4.
33

53.90

23

A

A

B

剖面 A-A

1

2

3

4

5

6

�

1.
50

0.22

0.25

0.
15

0.21

0.69

0.
47

局部视图 B
比例 3 : 1

15g霜

ASM

LLH 2023-02-14

YY-5895 公模

៷㮮YY-50�1

៷㮮YY-50�1

៷㮮YY-50�1

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5895-1 ᾜ㵜 PMMA 14.2g 1
2 YY-5895-2 ᒳ㵜 PP 5.2g 1
3 YY-5895-3 内㵜 PP � 1
4 YY-5895-4 噱䎭㣍 发泡�PE � 1
5 YY-5895-5 ⣑⥏ḱ㣍 PP 0.8g 1
6 YY-5895-6 内䝌 PP � 1
� YY-5895-� ᾜ㭼 PMMA 4�.�g 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

53.19

53.73

54.28

56.58 ±0.30

43
.9
3 
±0
.5
0

20
.4
3

4.
33

53.90

23

A

A

B

剖面 A-A

1

2

3

4

5

6

�

1.
50

0.22

0.25

0.
15

0.21

0.69

0.
47

局部视图 B
比例 3 : 1

15g霜

ASM

LLH 2023-02-14

YY-5895 公模

៷㮮YY-50�1

៷㮮YY-50�1

៷㮮YY-50�1

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5895-1 ᾜ㵜 PMMA 14.2g 1
2 YY-5895-2 ᒳ㵜 PP 5.2g 1
3 YY-5895-3 内㵜 PP � 1
4 YY-5895-4 噱䎭㣍 发泡�PE � 1
5 YY-5895-5 ⣑⥏ḱ㣍 PP 0.8g 1
6 YY-5895-6 内䝌 PP � 1
� YY-5895-� ᾜ㭼 PMMA 4�.�g 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

A-1

A-1

A-2

A-2

A-3

A-3

A-4

A-4

A-1 A-3A-2 A-4



Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

W 系列

A-5

A-1

A-2

A-3

A-4

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

44.30 ±0.30

44.40 ±0.25

44.70 ±0.30

15
8 
±1
.2
0

42
.7
0 
±0
.5
0

37
.5
5 
±0
.1
5

11
4.
80
 ±
0.
40

10
8.
80
 ±
0.
30

45
.5
9 
±0
.3
0

AA

3

28
.8
0

1.
03

37.26

B

剖面 A-A
比例 1 : 1

150ml㐸位䕅

0.51

0.
50

0.050.26

0.95

0.25

0.
50

0.10

局部视图 B
比例 3 : 1

150ml水
ASM

WLG 2022-11-22

YY-5920 公模
备注웛
OFC웛162.9ml

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5920-1 上㵜 ABS � 1 ៷㮮YY-5143
2 YY-5920-2 上ᶎ ABS 0.8g 1
3 YY-5920-3 ᾜ㵜 PP 16.�g 1 ᩁ⨏logo
4 YY-5920-4 噱䎭㣍 发泡 PE � 1
5 YY-5920-5 ᪿ㭼 PET 30.0g 1 ៷㮮YY-5095㭼䝠
6 YY-5920-6 䜯῝ ABS � 1 ៷㮮YY-5143
� YY-5920-� 内Ụ PE 0.9g 1
8 YY-5920-8 内ỤẻᾺ PE � 1 ៷㮮YY-5143

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

34
.3
6 
±0
.3
0

23
.5
2 
±0
.3
0

58
.4
2 
±0
.6
0

0.390.14

61.30 ±0.30

A

A

3.
10

6.
90

C

剖面 A-A

50ml㐸位䕅

15
ʸ

62.07 ±0.30

B

B

2.
50 45

KK

M

剖面 B-B

1

2

3

4

5

6

0.32

0.23

0.28

0.10

0.
70

0.22

0.77

0.
10

0.35

0.
50
 ±
0.
30

局部视图 C
比例 3 : 1

L

剖面 K-K

0.
11 0.
64

局部视图 L
比例 3 : 1

0.40

局部视图 M
比例 4 : 1

50g霜

ASM
LYH 2022-11-09

YY-5923༷⌘˖
����1ǃ2)&:�1��PO
����2ǃ㷪䐍�3� ��2�PP
�����ǃ㷪⢉ޡаസ

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5923-1 廼㣍 ABS 5.8g 1 ៷㮮YY-5141
2 YY-5923-2 佋忶㨵 ABS 1.0g 1 ᣓ模ⰶ▆
3 YY-5923-3 ᾜ㵜 PP 13.4g 1 ៷㮮YY-5141

ⰶ▆㕗ᷝ

4 YY-5923-4 ⣑⥏ḱ㣍 PP 2.0g 1 ៷㮮YY-5141
5 YY-5923-5 噱䎭㣍 慞发泡PE � 1
6 YY-5923-6 ᾜ㭼 PETG 86.8g 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

47
.0
3 
±0
.6
0

27
.2
3 
±0
.3
0

19
.2
2 
±0
.3
0

52.30 ±0.30

0.30

A

A

4.
70

8.
60

0.14

B

剖面 A-A

20ml㐸位䕅

15ʸ

53 ±0.30

B

B
0.55

0.49
0.25

0.23

0.
70

0.94

0.33

0.
50
 ±
0.
30

局部视图 B
比例 3 : 1

2.
50

0.21

43.22

E

FF

剖面 B-B

1

2

3

4

5

6

0.38

局部视图 E
比例 3 : 1

G

剖面 F-F
比例 1.5 : 1

0.14

0.40

局部视图 G
比例 3 : 1

20g霜

ASM
LYH 2022-11-15

YY-5925
༷⌘˖
����1ǃ2)&:2���PO
����2ǃ㷪䐍�3� ��2�PP
�����ǃ㷪⢉ޡаസ

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5925-1 廼㣍 ABS 3.8g 1 ៷㮮YY-5140
2 YY-5925-2 佋忶㨵 ABS 0.8g 1 ᣓ模ⰶ▆
3 YY-5925-3 ᾜ㵜 PP 9.1g 1 ៷㮮YY-5140

ⰶ▆㕗ᷝ

4 YY-5925-4 ⣑⥏ḱ㣍 PP 1.3g 1 ៷㮮YY-5140
5 YY-5925-5 噱䎭㣍 慞发泡PE � 1
6 YY-5925-6 ᾜ㭼 PETG 55.6g 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

� 41�61����3��
A

A

�16��7���1�

�
4�
�6
��

�2����
�6��1����15��42�3�����2��

E

A�1 2 3 4 6

��
�2
��

��
�1
8����2��

���25����2���2����15�
E�
3���1

� 4��6�����3��

�3
7�
3�
���

�1
5 �

�4
2�
3�
���

�2
� �

� 4��4�����3��

� 41����3��

�1
18
�4
��
��
�5
� �

�1
12
�1
3�
��
�3
� ��1
6�
�7
��
�1
�

+4�2�22�1��1�

<<�5�21120mlᓹ

5

A60
2FC�132�8PO

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5921-1 廼㣍 ABS 2.08g 1
2 YY-5921-2 上ᶎ ABS 0.81g 1
3 YY-5921-3 ᾜ㵜 PP 14.38g 1
4 YY-5921-4 ㍻Ὰ � 9.�g 1
5 YY-5921-5 ᪿ㭼 PET 30.6g 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A�

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

37.58

10
7.
58
 ±
0.
80

44
.3
0 
±0
.2
5

5.
06

0.
20
 ±
0.
20

36.85

2B

B

0.59

4.
45

剖面 B-B

50ml㐸位䕅

1

2

3

4

5

50ml䍄᧔

ASM
H4 2022-10-21

YY-5922

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5922-1 廼㣍 ABS 1.�g 1 ៷㮮YY-5144
2 YY-5922-2 上ᶎ ABS 0.6g 1
3 YY-5922-3 ᾜ㵜 PP 16.5g 1 ៷㮮YY-5144
4 YY-5922-4 ㍻Ὰ � 1 ៷㮮YY-5144
5 YY-5922-5 ᪿ㭼 PET 11.5g 1 ៷㮮YY-5319

㭼䝠⧨㣟⸅

NO.序号 DWG DATE 
绘图时间 CONTENT FOR REVISION 修改内容 MODIFY NO.修改版次 DATE修改时间 REMARKS备注

A0

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

A-1 A-2 A-3

A-5A-4

A-1 A-3A-2

A-4 A-5



A-1

A-3

A-2

A-4

A-5

A-6

A-7

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

S 系列

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

1

10.8g

1

113.7g
此款外盖共用YY-5395-1

外盖模具，按照最新产品

外观新开模仁

NO.序号 DWG DATE绘图时间 CONTENT FOR REVISION修改内容 MODIFY NO.修改版次 DATE修改时间REMARKS备注

A0

序号 零件编号 零件名称 件数 二次加工

外盖

内盖

内塞

瓶身

材质

 客户    编号
CLIENT    NO.

CLIENT   客户TOLERANCES OTHER ARE 未注尺寸公差值

0.20mm[0.008]30mm-OVER:        
0.13mm[0.005]6---30mm:         
0.08mm[0.002]0---6mm:          

DIM VALUE尺寸值 TOL VALUE公差值

WEIGHT    重量

PLACE   OF   FILE        文件存档位置

PRT NAME 产品名称

PART NAME零件名称

DRAW     绘    图

CHECK    检    查

AUDITING 审    核

APPROVE  批    准

PROJECTION投影视角

PRT NO. 产品编号

PART NO.零件编号

MOLD NO.模具编号

MOLD CAV.模   数

SCALE    比   例

MAT'L    材料

SHRINK   缩水

UNIT      单位 PAGE  NO.页次

上海英宇塑料制品有限公司
Shanghai Yingyu PlasticProducts Co.,Ltd

mm

g

1:1

石修玮/20201110

备注

公模YY-5630200ml水 

组装图 

YY-5395-3

YY-5218

YY-5395-2

YY-5630-1

3.5g

NOTES:
充填容量: 200ml
满口容量: 215±2ml

剖面 

共用YY-5218

66g 共用YY-5395-3

共用YY-5395-2

1

1

112.2g

NO.序号 DWG DATE绘图时间 CONTENT FOR REVISION修改内容 MODIFY NO.修改版次 DATE修改时间REMARKS备注

A0

序号 零件编号 零件名称 件数 二次加工

外盖

⌥ཤ

瓶身

材质

 客户    编号
CLIENT    NO.

CLIENT   客户TOLERANCES OTHER ARE 未注尺寸公差值

0.20mm[0.008]30mm-OVER:        
0.13mm[0.005]6---30mm:         
0.08mm[0.002]0---6mm:          

DIM VALUE尺寸值 TOL VALUE公差值

WEIGHT    重量

PLACE   OF   FILE        文件存档位置

PRT NAME 产品名称

PART NAME零件名称

DRAW     绘    图

CHECK    检    查

AUDITING 审    核

APPROVE  批    准

PROJECTION投影视角

PRT NO. 产品编号

PART NO.零件编号

MOLD NO.模具编号

MOLD CAV.模   数

SCALE    比   例

MAT'L    材料

SHRINK   缩水

UNIT      单位 PAGE  NO.页次

上海英宇塑料制品有限公司
Shanghai Yingyu PlasticProducts Co.,Ltd

mm

g

1:1

石修玮/20201110

备注

公模YY-5631200ml水 

组装图 

YY-539�-1

YY-5221

YY-5631-1

3.4g

此款外盖共用YY-539�-2

外盖模具，按照最新产品

外观新开模仁

��.8g 共用YY-539�-1

共用YY5221⌥ཤ

NOTES:
充填容量: 120ml
满口容量: 1�5��±2ml

剖面 

序号 零件编号 零件名称 件数材质

 客户    编号
CLIENT    NO.

CLIENT   客户

NO.序号 DWG DATE绘图时间 CONTENT FOR REVISION修改内容 MODIFY NO.修改版次 DATE修改时间REMARKS备注

TOLERANCES OTHER ARE 未注尺寸公差值

0.20mm[0.008]30mm-OVER:        
0.13mm[0.005]6---30mm:         
0.08mm[0.002]0---6mm:          

DIM VALUE尺寸值 TOL VALUE公差值

WEIGHT    重量

PLACE   OF   FILE        文件存档位置

PRT NAME 产品名称

PART NAME零件名称

DRAW     绘    图

CHECK    检    查

AUDITING 审    核

APPROVE  批    准

PROJECTION投影视角

PRT NO. 产品编号

PART NO.零件编号

MOLD NO.模具编号

MOLD CAV.模   数

SCALE    比   例

MAT'L    材料

SHRINK   缩水

UNIT      单位 PAGE  NO.页次

上海英宇塑料制品有限公司
Shanghai Yingyu PlasticProducts Co.,Ltd

mm

g

1:1

NOTES:
充填容量: 50J
满口容量: ����±1�5J

50g䵌

组装图

序号 零件编号 零件名称 件数 二次加工材质

YY-5632

备注

A01

1

2

3

4 瓶身 GLASSYY-5632-� 1122.�g

᡻᣹ෛ⡷YY-5393-� 11.6g

䘛㍗⡷YY-5393-3 1

盖 PPYY-5632-1 11�.9g

PP

新开模

石修玮/20201110

公模

剖面 

共用YY-5393-3

共用YY-5393-�

此款外盖共用YY-5393-1

外盖模具，按照最新产品

外观新开模仁

A-1 A-2 A-3 A-4

A-5 A-6 A-7

A-1 A-2

A-3 A-4

A-5 A-6 A-7

ASM

YY-5635

备注件数重量材质零件名称零件编号序号

1

2

YY-5635-1 PP 3.0g 1

3:2

吹瓶

20ML水

外盖

YY-5398-1

1

PET 1

OFC:25.1ML

6.2g

1:1

A0

2

备注：外盖新开，共用YY-5398盖模具，新开模仁

 客户    编号
CLIENT    NO.

CLIENT   客户

NO.序号 DWG DATE绘图时间 CONTENT FOR REVISION修改内容 MODIFY NO.修改版次 DATE修改时间REMARKS备注

TOLERANCES OTHER ARE 未注尺寸公差值

0.20mm[0.008]30mm-OVER:
0.13mm[0.005]6---30mm:
0.08mm[0.002]0---6mm:

DIM VALUE尺寸值 TOL VALUE公差值

WEIGHT    重量

PLACE   OF   FILE        文件存档位置

PRT NAME 产品名称

PART NAME零件名称

DRAW     绘    图

CHECK    检    查

AUDITING 审    核

APPROVE  批    准

PROJECTION投影视角

PRT NO. 产品编号

PART NO.零件编号

MOLD NO.模具编号

MOLD CAV.模   数

SCALE    比   例

MAT'L    材料

SHRINK   缩水

UNIT      单位 PAGE  NO.页次

上海英宇塑料制品有限公司
Shanghai Yingyu PlasticProducts Co.,Ltd

mm

g



Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

47.24 ±0.30

12
4.

38
 ±

0.
50

39
.6

7

42
 ±

0.
30

17
0.

11
 ±

1.
10

45.79 ±0.30

A

A

45
.8

5 
±0

.3
0

BB

1.43

4

45.85 ±0.30

5.
66

24
.5

0

35.40

剖面 A-A
比例 1 : 1

180ml㐸位䕅

C

剖面 B-B
比例 1 : 1

1

2

3

4

5

0.66

0.45

0.
30

0.05

0.20

0.34

0.25
0.25

0.28

0.
55

 ±
0.

30

局部视图 C
比例 2 : 1

180ml䍄᧔水

ASM

HT 2025-12-26

YY-6129

༷⌘˖
�����1ǃ2���1�⢉口
�����2ǃ㷪䐍�3� ��175PP
������ǃ2)&:1����f�PO

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-6129-1 ᾜ㵜 ABS 12.9g 1
2 YY-6129-2 内㵜 PP � 1 ៷㮮YY-5913
3 YY-6129-3 ᤦ重ᷝ PETG � 1 ៷㮮YY-5913
4 YY-6129-4 内Ụ PE � 1 ៷㮮YY-5218
5 YY-6129-5 ᪿ㭼 PET � 1 ៷㮮YY-5913

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

30
.6
0 
±0
.2
5

65.05 ±0.25

56
.1
8 
±0
.8
0 22
.4
3 
±0
.2
5

65.29 ±0.25

0.50

A

A

BB

1.20

0.
60

0.60

63.09 ±0.25

1.
25

50.54 ±0.15

53.54 ±0.15

剖面 A-A

7.
15

3.
57

C

剖面 B-B

①

②

໅

ໆ

໇

50ml㐸位䕅③
ໄ

0.
10

2

0.27

3ʸ

0.15

0.18

1.
20

局部视图 C
比例 2 : 1

50g霜

ASM
==J 2026-01-05

YY-6132

OFC:63.3ml
NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-6132-1 ᾜ㵜 ABS 15g 1
2 YY-6132-2 内㵜 PP 10.9¢0.20g 1 ៷㮮YY-591�
3 YY-6132-3 噱䎭㣍 慞发泡PE � 1 ៷㮮YY-591�
4 YY-6132-4 ⣑⥏ḱ㣍 PP 2.4¢0.15g 1 ៷㮮YY-591�
5 YY-6132-5 内䝌 PP 11.9¢0.20g 1 ៷㮮YY-591�
6 YY-6132-6 ᾜ㭼 PETG 33.3¢0.30g 1 ៷㮮YY-591�
� YY-6132-� ᒳ㭼 ABS 8g 1 ៷㮮YY-591�

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

30
.6
0 
±0
.2
5

65.05 ±0.25

56
.1
8 
±0
.8
0 22
.4
3 
±0
.2
5

65.29 ±0.25

0.50

A

A

BB

1.20

0.
60

0.60

63.09 ±0.25

1.
25

50.54 ±0.15

53.54 ±0.15

剖面 A-A

7.
15

3.
57

C

剖面 B-B

①

②

໅

ໆ

໇

50ml㐸位䕅③
ໄ

0.
10

2

0.27

3ʸ

0.15

0.18

1.
20

局部视图 C
比例 2 : 1

50g霜

ASM
==J 2026-01-05

YY-6132

OFC:63.3ml
NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-6132-1 ᾜ㵜 ABS 15g 1
2 YY-6132-2 内㵜 PP 10.9¢0.20g 1 ៷㮮YY-591�
3 YY-6132-3 噱䎭㣍 慞发泡PE � 1 ៷㮮YY-591�
4 YY-6132-4 ⣑⥏ḱ㣍 PP 2.4¢0.15g 1 ៷㮮YY-591�
5 YY-6132-5 内䝌 PP 11.9¢0.20g 1 ៷㮮YY-591�
6 YY-6132-6 ᾜ㭼 PETG 33.3¢0.30g 1 ៷㮮YY-591�
� YY-6132-� ᒳ㭼 ABS 8g 1 ៷㮮YY-591�

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

52.87 ±0.25

53.84 ±0.25

B

B

47
.8
6 
±0
.8
0

18
.9
3 
±0
.2
5

54.50 ±0.25

24
.3
8 
±0
.2
5

55.50 ±0.25

AA

3.
20

C

剖面 A-A

25ml㐸位䕅

剖面 B-B

0.15

0.
70

0.20

0.22

1

局部视图 C
比例 3 : 1

YY-6133

==J 2026-01-05
ASM

25g㷂霜

OFC:33.5ml

NO.序号 DWG DATE 
绘图时间 CONTENT FOR REVISION 修改内容 MODIFY NO.修改版次 DATE修改时间 REMARKS备注

A0

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-6133-1 ᾜ㵜 ABS 8.2g 1
2 YY-6133-2 内㵜 PP �.3g 1 ៷㮮YY-5918
3 YY-6133-3 噱䎭㣍 发泡�PE � 1 ៷㮮YY-5918
4 YY-6133-4 ⣑⥏ḱ㣍 PP 1.9g 1 ៷㮮YY-5318
5 YY-6133-5 内䝌 PP 9.5g 1 ៷㮮YY-5918
6 YY-6133-6 ᒳ㭼 ABS 5.6g 1 ៷㮮YY-5918
� YY-6133-� ᾜ㭼 PETG 20.2g 1 ៷㮮YY-5918

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

52.87 ±0.25

53.84 ±0.25

B

B

47
.8
6 
±0
.8
0

18
.9
3 
±0
.2
5

54.50 ±0.25

24
.3
8 
±0
.2
5

55.50 ±0.25

AA

3.
20

C

剖面 A-A

25ml㐸位䕅

剖面 B-B

0.15

0.
70

0.20

0.22

1

局部视图 C
比例 3 : 1

YY-6133

==J 2026-01-05
ASM

25g㷂霜

OFC:33.5ml

NO.序号 DWG DATE 
绘图时间 CONTENT FOR REVISION 修改内容 MODIFY NO.修改版次 DATE修改时间 REMARKS备注

A0

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-6133-1 ᾜ㵜 ABS 8.2g 1
2 YY-6133-2 内㵜 PP �.3g 1 ៷㮮YY-5918
3 YY-6133-3 噱䎭㣍 发泡�PE � 1 ៷㮮YY-5918
4 YY-6133-4 ⣑⥏ḱ㣍 PP 1.9g 1 ៷㮮YY-5318
5 YY-6133-5 内䝌 PP 9.5g 1 ៷㮮YY-5918
6 YY-6133-6 ᒳ㭼 ABS 5.6g 1 ៷㮮YY-5918
� YY-6133-� ᾜ㭼 PETG 20.2g 1 ៷㮮YY-5918

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

47.24 ±0.30

12
4.

38
 ±

0.
50

39
.6

7

42
 ±

0.
30

17
0.

11
 ±

1.
10

45.79 ±0.30

A

A

45
.8

5 
±0

.3
0

BB

1.43

4

45.85 ±0.30

5.
66

24
.5

0

35.40

剖面 A-A
比例 1 : 1

180ml㐸位䕅

C

剖面 B-B
比例 1 : 1

1

2

3

4

5

0.66

0.45

0.
30

0.05

0.20

0.34

0.25
0.25

0.28

0.
55

 ±
0.

30

局部视图 C
比例 2 : 1

180ml䍄᧔水

ASM

HT 2025-12-26

YY-6129

༷⌘˖
�����1ǃ2���1�⢉口
�����2ǃ㷪䐍�3� ��175PP
������ǃ2)&:1����f�PO

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-6129-1 ᾜ㵜 ABS 12.9g 1
2 YY-6129-2 内㵜 PP � 1 ៷㮮YY-5913
3 YY-6129-3 ᤦ重ᷝ PETG � 1 ៷㮮YY-5913
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� <<������� 㷪㓩ⴆ 33 ���J � ⭘ޡ

� <<������� ᤹঻ཤ $%6 ���J � ཆ䍝ᯠᔰ⁑

� <<������� ๥ཤ 33 ���J � ⭘ޡ

� <<������� ⌥㣟 � � � ⭘ޡ

� <<������� ཆ⬦ ⧫⪳ ����J � ཆ䍝

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

ᇩ':*�'$7(㔈മᰦ䰤12�ᒿ号޵᭩؞᭩⡸⅑&217(17�)25�5(9,6,21؞��12>(,'᭩ᰦ䰤02؞)$7'⌘0$5.6༷)5

PP

6KDQJKDL�<LQJ\X�3ODVWLF3URGXFWV�&R��/WG

������к⎧㤡ᆷກᯉࡦ૱ᴹ䲀ޜਨ

3$*(��12�亥⅑81,7�����অս

6+5,1.���㕙≤

0$7
/����ᶀᯉ

&/,(17���ᇒᡧ

6&$/(����∄��ֻ

02/'�&$9�⁑��数

02/'�12�⁑ާ㕆号

3$57�12�零件㕆号

357�12��ӗ૱㕆号

352-(&7,21ᣅᖡ㿶䀂

$33529(��ᢩ����߶

$8',7,1*�ᇑ����Ṩ

&+(&.����Ự����ḕ

'5$:�����㔈����മ

3$57�1$0(零件਽〠

357�1$0(�ӗ૱਽〠

3/$&(�2)�),/(������᮷件ᆈẓս㖞

:(,*+7���䟽量

',0�9$/8(ቪረ٬�����72/�9$/8(ޜᐞ٬

�����PP������������� ����PP>�����@

������PP������������ ����PP>�����@

��PP���PP����������� ����PP>�����@

��PP�29(5����������� ����PP>�����@

72/(5$1&(6�27+(5�$5(���ᵚ⌘ቪረޜᐞ٬

5 6 7 8

E

F

&/,(17����12�
�ᇒᡧ����㕆号

$�

75.30 ±0.30

72.11 ±0.25

63
.0
5 
±0
.5
0

38
.2
8 
±0
.3
0

23

1.
27

&

&

3

0.
50

3

&�&�䶒ࢆ

���PO⏢ս㓯

ķ

ĸ

Ĺ

ĺ

Ļ

���*䵌

ည⎧ߋ���������

<<�����

���f�J

༷⌘˖
�����┑ਓᇩ量���f�PO

�˖�

� ����������

⁑ޜ

���������⬦䓛࣐儈ˈ⬦ᓅ䜘䈳ᮤˈ⬦໱᭩㮴

12�
ᒿ号

3$57�12�
零件㕆号

3$57�1$0(
零件਽〠

0$7
/
ᶀᯉ

:(,*+7
䟽量

48$17,7<
件数

6(&21'$5<�352&(66,1*
Ҽ⅑ᐕ㢪

5(0$5.6
༷⌘

� <<������� ཆⴆ $%6 ����J � ᯠᔰ⁑

� <<������� ⴆ޵ 33 ���J � ⭘ޡ

� <<������� 䘛㍗⡷ 3( � � ⭘ޡ

� <<������� ᡻᣹ෛ⡷ 33 ���J � ⭘ޡ

� <<������� ཆ⬦ ⧫⪳ ���J � ཆ䍝

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

ᇩ':*�'$7(㔈മᰦ䰤12�ᒿ号޵᭩؞᭩⡸⅑&217(17�)25�5(9,6,21؞��12>(,'᭩ᰦ䰤02؞)$7'⌘0$5.6༷)5
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6KDQJKDL�<LQJ\X�3ODVWLF3URGXFWV�&R��/WG

������к⎧㤡ᆷກᯉࡦ૱ᴹ䲀ޜਨ

3$*(��12�亥⅑81,7�����অս

6+5,1.���㕙≤

0$7
/����ᶀᯉ

&/,(17���ᇒᡧ

6&$/(����∄��ֻ

02/'�&$9�⁑��数

02/'�12�⁑ާ㕆号

3$57�12�零件㕆号

357�12��ӗ૱㕆号

352-(&7,21ᣅᖡ㿶䀂

$33529(��ᢩ����߶

$8',7,1*�ᇑ����Ṩ

&+(&.����Ự����ḕ

'5$:�����㔈����മ

3$57�1$0(零件਽〠

357�1$0(�ӗ૱਽〠

3/$&(�2)�),/(������᮷件ᆈẓս㖞

:(,*+7���䟽量

',0�9$/8(ቪረ٬�����72/�9$/8(ޜᐞ٬

�����PP������������� ����PP>�����@

������PP������������ ����PP>�����@

��PP���PP����������� ����PP>�����@

��PP�29(5����������� ����PP>�����@

72/(5$1&(6�27+(5�$5(���ᵚ⌘ቪረޜᐞ٬

5 6 7 8

E

F

&/,(17����12�
�ᇒᡧ����㕆号

$�

61.60 ±0.25

58.14 ±0.25

34
.2
9 
±0
.2
5

20
.1
6

55
.1
6 
±0
.5
0

0.
66
 ±
0.
40

%

%

ķ

ĸ

Ĺ

ĺ

Ļ

3

3

%�%�䶒ࢆ

��PO⏢ս㓯

��*䵌

ည⎧ߋ���������

<<����� ⁑ޜ

༷⌘˖
�����┑ਓᇩ量��f�PO

�˖�

� ���������� ⬦䓛࣐儈ˈ⬦ᓅ䜘࣐৊䈳ᮤˈ⬦໱᭩㮴 ���������

12�
ᒿ号

3$57�12�
零件㕆号

3$57�1$0(
零件਽〠

0$7
/
ᶀᯉ

:(,*+7
䟽量

48$17,7<
件数

6(&21'$5<�352&(66,1*
Ҽ⅑ᐕ㢪

5(0$5.6
༷⌘

� <<������� ཆⴆ $%6 ���J � ᯠᔰ⁑

� <<������� ⴆ޵ 33 ���J � ⭘ޡ

� <<������� 䘛㍗⡷ 3( � � ⭘ޡ

� <<������� ᡻᣹ෛ⡷ 33 ���J � ⭘ޡ

� <<������� ཆ⬦ ⧫⪳ ���J � ཆ䍝

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B
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6KDQJKDL�<LQJ\X�3ODVWLF3URGXFWV�&R��/WG

������к⎧㤡ᆷກᯉࡦ૱ᴹ䲀ޜਨ

3$*(��12�亥⅑81,7�����অս

6+5,1.���㕙≤

0$7
/����ᶀᯉ

&/,(17���ᇒᡧ

6&$/(����∄��ֻ

02/'�&$9�⁑��数

02/'�12�⁑ާ㕆号

3$57�12�零件㕆号

357�12��ӗ૱㕆号

352-(&7,21ᣅᖡ㿶䀂

$33529(��ᢩ����߶

$8',7,1*�ᇑ����Ṩ

&+(&.����Ự����ḕ

'5$:�����㔈����മ

3$57�1$0(零件਽〠

357�1$0(�ӗ૱਽〠

3/$&(�2)�),/(������᮷件ᆈẓս㖞

:(,*+7���䟽量

',0�9$/8(ቪረ٬�����72/�9$/8(ޜᐞ٬

�����PP������������� ����PP>�����@

������PP������������ ����PP>�����@

��PP���PP����������� ����PP>�����@

��PP�29(5����������� ����PP>�����@

72/(5$1&(6�27+(5�$5(���ᵚ⌘ቪረޜᐞ٬

5 6 7 8

E

F

&/,(17����12�
�ᇒᡧ����㕆号

$�

A-1

A-5

A-2 A-3

A-4

A-1

A-3

A-5

A-2

A-4



Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

O 系列

A-1A-2 A-3 A-4

PS：单腔模

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

46.90 ±0.25

46.49 ±0.25

0.
41
 ±
0.
40

18
1.
66
 ±
1

12
1 
±0
.5
0

60
.2
5

$

$

2.50

7

$�$�䶒ࢆ

���PO⏢ս㓯

� ���������� ���������

�

�

�

�

�

���PO≤

ည⎧ߋ���������

<<�����

�˖�

⬦䓛࣐儈ˈ⬦ᓅ࣐৊䈳ᮤˈ⬦໱᭩㮴

༷⌘˖┑ਓᇩ量���f�PO

12�
ᒿ号

3$57�12�
零件㕆号

3$57�1$0(
零件਽〠

0$7
/
ᶀᯉ

:(,*+7
䟽量

48$17,7<
件数

6(&21'$5<�352&(66,1*
Ҽ⅑ᐕ㢪

5(0$5.6
༷⌘

� <<������� ཆⴆ $6 ����J � ᯠᔰ⁑

� <<������� ⴆ޵ 33 ���J � ⭘ޡ

� <<������� ѝⴆ $%6 ���J � ⭘ޡ

� <<������� ຎ޵ 3( ���J � ⭘ޡ

� <<������� ⧫⪳⬦ ⧫⪳ ���J � ཆ䍝

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

ᇩ':*�'$7(㔈മᰦ䰤12�ᒿ号޵᭩؞᭩⡸⅑&217(17�)25�5(9,6,21؞��12>(,'᭩ᰦ䰤02؞)$7'⌘0$5.6༷)5

PP

6KDQJKDL�<LQJ\X�3ODVWLF3URGXFWV�&R��/WG

������к⎧㤡ᆷກᯉࡦ૱ᴹ䲀ޜਨ

3$*(��12�亥⅑81,7�����অս

6+5,1.���㕙≤

0$7
/����ᶀᯉ

&/,(17���ᇒᡧ

6&$/(����∄��ֻ

02/'�&$9�⁑��数

02/'�12�⁑ާ㕆号

3$57�12�零件㕆号

357�12��ӗ૱㕆号

352-(&7,21ᣅᖡ㿶䀂

$33529(��ᢩ����߶

$8',7,1*�ᇑ����Ṩ

&+(&.����Ự����ḕ

'5$:�����㔈����മ

3$57�1$0(零件਽〠

357�1$0(�ӗ૱਽〠

3/$&(�2)�),/(������᮷件ᆈẓս㖞

:(,*+7���䟽量

',0�9$/8(ቪረ٬�����72/�9$/8(ޜᐞ٬

�����PP������������� ����PP>�����@

������PP������������ ����PP>�����@

��PP���PP����������� ����PP>�����@

��PP�29(5����������� ����PP>�����@

72/(5$1&(6�27+(5�$5(���ᵚ⌘ቪረޜᐞ٬

5 6 7 8

E

F

&/,(17����12�
�ᇒᡧ����㕆号

$�

10
8.
70
 ±
0.
30

46.90 ±0.25

0.
62
 ±
0.
40

46.49 ±0.25

16
9.
56
 ±
1

60
.2
4 
±0
.2
5

$

$

2.50

7

$�$�䶒ࢆ

���PO⏢ս㓯

�

�

�

�

�

���������

���POң

ည⎧ߋ���������

<<����� ⁑ޜ

�˖�

༷⌘˖┑ਓᇩ量���f�PO

� ���������

�

⬦䓛࣐儈ˈ⬦ᓅ䜘࣐৊䈳ᮤˈ⬦໱᭩㮴

12�
ᒿ号

3$57�12�
零件㕆号

3$57�1$0(
零件਽〠

0$7
/
ᶀᯉ

:(,*+7
䟽量

48$17,7<
件数

6(&21'$5<�352&(66,1*
Ҽ⅑ᐕ㢪

5(0$5.6
༷⌘

� <<������� ཆⴆ $%6 ����J � ⭘ޡ

� <<������� ⴆ޵ 33 ���J � ᯠᔰ⁑

� <<������� ѝⴆ $%6 ���J � ᭩⁑

� <<������� ⌥ཤ � � � ཆ䍝ᯠᔰ⁑

� <<������� ⧫⪳⬦ ⧫⪳ ���J � ཆ䍝

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

ᇩ':*�'$7(㔈മᰦ䰤12�ᒿ号޵᭩؞᭩⡸⅑&217(17�)25�5(9,6,21؞��12>(,'᭩ᰦ䰤02؞)$7'⌘0$5.6༷)5
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6KDQJKDL�<LQJ\X�3ODVWLF3URGXFWV�&R��/WG

������к⎧㤡ᆷກᯉࡦ૱ᴹ䲀ޜਨ

3$*(��12�亥⅑81,7�����অս

6+5,1.���㕙≤

0$7
/����ᶀᯉ

&/,(17���ᇒᡧ

6&$/(����∄��ֻ

02/'�&$9�⁑��数

02/'�12�⁑ާ㕆号

3$57�12�零件㕆号

357�12��ӗ૱㕆号

352-(&7,21ᣅᖡ㿶䀂

$33529(��ᢩ����߶

$8',7,1*�ᇑ����Ṩ

&+(&.����Ự����ḕ

'5$:�����㔈����മ

3$57�1$0(零件਽〠

357�1$0(�ӗ૱਽〠

3/$&(�2)�),/(������᮷件ᆈẓս㖞

:(,*+7���䟽量

',0�9$/8(ቪረ٬�����72/�9$/8(ޜᐞ٬

�����PP������������� ����PP>�����@

������PP������������ ����PP>�����@

��PP���PP����������� ����PP>�����@

��PP�29(5����������� ����PP>�����@

72/(5$1&(6�27+(5�$5(���ᵚ⌘ቪረޜᐞ٬

5 6 7 8

E

F

&/,(17����12�
�ᇒᡧ����㕆号

$�

36.90 ±0.25

11
8.
43
 ±
1

50
.6
4

67
.1
6 
±0
.5
0

36.48 ±0.25

0.
63
 ±
0.
40

$

$

2.50

7

$�$�䶒ࢆ

��PO⏢ս㓯

�

�

�

��PO㋮ॾ

ည⎧ߋ���������

<<����� ⁑ޜ

�

༷⌘˖
�����┑ਓᇩ量��f�PO

�˖�

���������� ⬦䓛࣐儈ˈ⬦ᓅ䜘࣐৊䈳ᮤˈ⬦໱᭩㮴 ���������

12�
ᒿ号

3$57�12�
零件㕆号

3$57�1$0(
零件਽〠

0$7
/
ᶀᯉ

:(,*+7
䟽量

48$17,7<
件数

6(&21'$5<�352&(66,1*
Ҽ⅑ᐕ㢪

5(0$5.6
༷⌘

� <<������� ཆⴆ $6 ����J � ᯠᔰ⁑

� <<����� ⌥ཤ � � � ⭘ޡ

� <<������� ⧫⪳⬦ ⧫⪳ ��J � ཆ䍝

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

ᇩ':*�'$7(㔈മᰦ䰤12�ᒿ号޵᭩؞᭩⡸⅑&217(17�)25�5(9,6,21؞��12>(,'᭩ᰦ䰤02؞)$7'⌘0$5.6༷)5

PP

6KDQJKDL�<LQJ\X�3ODVWLF3URGXFWV�&R��/WG

������к⎧㤡ᆷກᯉࡦ૱ᴹ䲀ޜਨ

3$*(��12�亥⅑81,7�����অս

6+5,1.���㕙≤

0$7
/����ᶀᯉ

&/,(17���ᇒᡧ

6&$/(����∄��ֻ

02/'�&$9�⁑��数

02/'�12�⁑ާ㕆号

3$57�12�零件㕆号

357�12��ӗ૱㕆号

352-(&7,21ᣅᖡ㿶䀂

$33529(��ᢩ����߶

$8',7,1*�ᇑ����Ṩ

&+(&.����Ự����ḕ

'5$:�����㔈����മ

3$57�1$0(零件਽〠

357�1$0(�ӗ૱਽〠

3/$&(�2)�),/(������᮷件ᆈẓս㖞

:(,*+7���䟽量

',0�9$/8(ቪረ٬�����72/�9$/8(ޜᐞ٬

�����PP������������� ����PP>�����@

������PP������������ ����PP>�����@

��PP���PP����������� ����PP>�����@

��PP�29(5����������� ����PP>�����@

72/(5$1&(6�27+(5�$5(���ᵚ⌘ቪረޜᐞ٬

5 6 7 8

E

F

&/,(17����12�
�ᇒᡧ����㕆号

$�

58 ±0.25

57.59 ±0.25

69
.0
3 
±1

30
.6
7

37
.9
0 
±0
.3
0

0.
46
 ±
0.
40

$

$

2.50

3

$�$�䶒ࢆ

��PO⏢ս㓯

�

�

�

�

�

Ĺ

��*䵌

ည⎧ߋ���������

<<����� ⁑ޜ

�˖�

༷⌘˖
����┑ਓᇩ量��f�PO

� ���������� ⬦䓛࣐儈ˈ⬦ᓅ䜘࣐৊䈳ᮤˈ⬦໱᭩㮴 ���������

12�
ᒿ号

3$57�12�
零件㕆号

3$57�1$0(
零件਽〠

0$7
/
ᶀᯉ

:(,*+7
䟽量

48$17,7<
件数

6(&21'$5<�352&(66,1*
Ҽ⅑ᐕ㢪

5(0$5.6
༷⌘

� <<������� ཆⴆ $6 ����J � ᯠᔰ⁑

� <<������� ⴆ޵ 33 ���J � ⭘ޡ

� <<������� 䘛㍗⡷ 3( � � ⭘ޡ

� <<������� ᡻᣹ෛ⡷ 33 ���J � ⭘ޡ

� <<������� ѝⴆ $%6 ���J � ⭘ޡ

� <<������� ཆ⬦ ⧫⪳ ���J � ཆ䍝

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

ᇩ':*�'$7(㔈മᰦ䰤12�ᒿ号޵᭩؞᭩⡸⅑&217(17�)25�5(9,6,21؞��12>(,'᭩ᰦ䰤02؞)$7'⌘0$5.6༷)5

PP

6KDQJKDL�<LQJ\X�3ODVWLF3URGXFWV�&R��/WG

������к⎧㤡ᆷກᯉࡦ૱ᴹ䲀ޜਨ

3$*(��12�亥⅑81,7�����অս

6+5,1.���㕙≤

0$7
/����ᶀᯉ

&/,(17���ᇒᡧ

6&$/(����∄��ֻ

02/'�&$9�⁑��数

02/'�12�⁑ާ㕆号

3$57�12�零件㕆号
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Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

A-1

A-2
双管双料瓶
Two chambers bottle

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐
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比例 1 : 1
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局部视图 B
比例 3 : 1
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局部视图 C
比例 3 : 1
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49

0.27
局部视图 D
比例 3 : 1

30mlᩒ料㭼

ASM
LYH 2022-0�-20

YY-5863

备注웛㍻㴊怜次㍻ᢀ次数⊕ᔔ䇏ᔔ8次,㍻ᢀ量0.3�CC웍
      ⊕㍻:0.10CC,ᾭ㍻:0.58CC�⺿⧴⊕㍻㴊仒䂑刧䈝㍻ᢀ为0.2�CC㍻料比例1:2.�）
      ᒪᒰ㭼内㴊料ᗙ倇᪒时㍻−,㈑量㵾差⊕ᔔ3ᒰ㍻次웍▿䊭ᵤ▿㇩Ⓘ웍
      㭼ᾭᕙ㛒佋量为:21.90ml,㭼⊕ᕙ㛒佋量为:8.10ml웜

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY 
PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5863-1 ᾜ㵜 PP 12.0g 1
2 YY-5863-2 ᾜ㭼 PMMA �4.6g 1
3 YY-5863-3 内㭼 PETG 20.1g 1 ៷㮮YY-5�90
4 YY-5863-4 内Ụ LDPE 2.2g 1 ៷㮮YY-5�90
5 YY-5863-5 ㍻Ὰ � � 1 ㍻䗯重▆웍៼ᗟ៷㮮YY-5�90
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REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司
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比例 1 : 1
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局部视图 B
比例 3 : 1

1.
27

1.47

3.03

局部视图 C
比例 3 : 1

0.
49

0.27
局部视图 D
比例 3 : 1

30mlᩒ料㭼

ASM
LYH 2022-0�-20

YY-5863

备注웛㍻㴊怜次㍻ᢀ次数⊕ᔔ䇏ᔔ8次,㍻ᢀ量0.3�CC웍
      ⊕㍻:0.10CC,ᾭ㍻:0.58CC�⺿⧴⊕㍻㴊仒䂑刧䈝㍻ᢀ为0.2�CC㍻料比例1:2.�）
      ᒪᒰ㭼内㴊料ᗙ倇᪒时㍻−,㈑量㵾差⊕ᔔ3ᒰ㍻次웍▿䊭ᵤ▿㇩Ⓘ웍
      㭼ᾭᕙ㛒佋量为:21.90ml,㭼⊕ᕙ㛒佋量为:8.10ml웜

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY 
PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5863-1 ᾜ㵜 PP 12.0g 1
2 YY-5863-2 ᾜ㭼 PMMA �4.6g 1
3 YY-5863-3 内㭼 PETG 20.1g 1 ៷㮮YY-5�90
4 YY-5863-4 内Ụ LDPE 2.2g 1 ៷㮮YY-5�90
5 YY-5863-5 ㍻Ὰ � � 1 ㍻䗯重▆웍៼ᗟ៷㮮YY-5�90
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REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司
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比例 2 : 1
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局部视图 D
比例 2 : 1 51.09

52.55 ±0.25

51.99 ±0.25

剖面 H-H
比例 1 : 1

30mlᩒ料㭼

ASM
LYH 2022-0�-20

YY-5865

备注웛㍻㴊怜次㍻ᢀ次数⊕ᔔ䇏ᔔ8次,㍻ᢀ量0.3�CC웍
      ⊕㍻:0.10CC,ᾭ㍻:0.58CC�⺿⧴⊕㍻㴊仒䂑刧䈝㍻ᢀ为0.2�CC㍻料比例1:2.�）
      ᒪᒰ㭼内㴊料ᗙ倇᪒时㍻−,㈑量㵾差⊕ᔔ3ᒰ㍻次웍▿䊭ᵤ▿㇩Ⓘ웍
      㭼ᾭᕙ㛒佋量为:21.90ml,㭼⊕ᕙ㛒佋量为:8.10ml웜

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY 
PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5865-1 ᾜ㵜 PP 14.3g 1
2 YY-5865-2 ᾜ㭼 PMMA 89.�g 1
3 YY-5865-3 内㭼 PETG 20.1g 1 ៷㮮YY-5�90
4 YY-5865-4 内Ụ LDPE 2.2g 1 ៷㮮YY-5�90
5 YY-5865-5 ㍻Ὰ � � 1 ㍻䗯重▆웍៼ᗟ៷㮮YY-5�90
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REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

39.06
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比例 1 : 1
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局部视图 B
比例 2 : 1
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局部视图 C
比例 2 : 1

0.27
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局部视图 D
比例 2 : 1 51.09

52.55 ±0.25

51.99 ±0.25

剖面 H-H
比例 1 : 1

30mlᩒ料㭼

ASM
LYH 2022-0�-20

YY-5865

备注웛㍻㴊怜次㍻ᢀ次数⊕ᔔ䇏ᔔ8次,㍻ᢀ量0.3�CC웍
      ⊕㍻:0.10CC,ᾭ㍻:0.58CC�⺿⧴⊕㍻㴊仒䂑刧䈝㍻ᢀ为0.2�CC㍻料比例1:2.�）
      ᒪᒰ㭼内㴊料ᗙ倇᪒时㍻−,㈑量㵾差⊕ᔔ3ᒰ㍻次웍▿䊭ᵤ▿㇩Ⓘ웍
      㭼ᾭᕙ㛒佋量为:21.90ml,㭼⊕ᕙ㛒佋量为:8.10ml웜

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY 
PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5865-1 ᾜ㵜 PP 14.3g 1
2 YY-5865-2 ᾜ㭼 PMMA 89.�g 1
3 YY-5865-3 内㭼 PETG 20.1g 1 ៷㮮YY-5�90
4 YY-5865-4 内Ụ LDPE 2.2g 1 ៷㮮YY-5�90
5 YY-5865-5 ㍻Ὰ � � 1 ㍻䗯重▆웍៼ᗟ៷㮮YY-5�90
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REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司



Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

A-1

A-1

双料瓶
Two chambers bottle

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐
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H4 2022-�-18
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ᾜ㭼36.5ml㐸位䕅 内㭼13.5ml㐸位䕅

 备注：
1.双泵泵出比例2.7：1；
2.小泵喷出量0.1cc，大泵喷出量0.58cc(按照小泵行程喷出量0.27cc)；
3.内瓶OFC：20.6±0.5ml；外瓶OFC：73.8±1.5ml。

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-586�-1 ᾜ㵜 PP 8.8g 1
2 YY-586�-2 ㍻Ὰ䕊佋 � � 1 ៷㮮YY-5699
3 YY-586�-3 内㭼 PP 9.4g 1 ៷㮮YY-5699
4 YY-586�-4 内Ụ LDPE 0.8g 1 ៷㮮YY-5699
5 YY-586�-5 噱䎭㣍 发泡PE � 1 ៷㮮YY-5699
6 YY-586�-6 ᪿ㭼 PET 21.1g 1
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REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司
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比例 1 : 1
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YY-586�

ᾜ㭼36.5ml㐸位䕅 内㭼13.5ml㐸位䕅

 备注：
1.双泵泵出比例2.7：1；
2.小泵喷出量0.1cc，大泵喷出量0.58cc(按照小泵行程喷出量0.27cc)；
3.内瓶OFC：20.6±0.5ml；外瓶OFC：73.8±1.5ml。

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-586�-1 ᾜ㵜 PP 8.8g 1
2 YY-586�-2 ㍻Ὰ䕊佋 � � 1 ៷㮮YY-5699
3 YY-586�-3 内㭼 PP 9.4g 1 ៷㮮YY-5699
4 YY-586�-4 内Ụ LDPE 0.8g 1 ៷㮮YY-5699
5 YY-586�-5 噱䎭㣍 发泡PE � 1 ៷㮮YY-5699
6 YY-586�-6 ᪿ㭼 PET 21.1g 1
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REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

A-1 A-1

A-1
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Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐
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     1ᄽ 18-410㣟ᩩ
     2ᄽ乀呣�P� 3.1�5mm
     3ᄽOFC:134.5ml
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件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5868�5869�-1 ᾜ㵜 ABS 13.3g 1
2 YY-5868�5869�-2 内㵜 PP 3.9g 1
3 YY-5868�5869�-3 ㍻Ὰ � � 1 ៷㮮YY-5681
4 YY-5868-4 ᪿ㭼 PET 30.0g 1
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DRAW     绘    图
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PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
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60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值
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Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
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     1ᄽ 18-410㣟ᩩ
     2ᄽ乀呣�P� 3.1�5mm
     3ᄽOFC:134.5ml
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SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5868�5869�-1 ᾜ㵜 ABS 13.3g 1
2 YY-5868�5869�-2 内㵜 PP 3.9g 1
3 YY-5868�5869�-3 ㍻Ὰ � � 1 ៷㮮YY-5681
4 YY-5868-4 ᪿ㭼 PET 30.0g 1
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PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8
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Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
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SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-613�-1 ㍻ᾺASM � 19.8¢1g 1
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Shanghai Yingyu PlasticProducts Co.,Ltd
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PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
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AUDITING 审    核
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PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值
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2ᄽ≌⊇⚭웛佋80�㴊水웍ᕫ㵜ⱑ䎭ᤡⱑ䎭㵜᪔Ⓘ㒯ᚘ置24H乀䔿上ⱦ水
3ᄽ៹㵜ᤡ12-15NgI.cm �TBC�웍▆㵜ᤡ8-15NgI.cm�TBC�
4ᄽ㵜ᒔPEḱ㣍㏑剛웛㵜ᩩ᪗ᒑᶮ㻲厮⓹᩶上㮮ᤡ噤䕳⯸ᢁ100次PEḱ㣍ᒓ䞷䫃
5ᄽ呒䫃웛佋ᡆ᪱量有䣸水ᔔ1M慞ᾊ㭼┛᪗ᒑ웍ᘭ面᪗ᒑ᪊ᒆ次웍部件ᒓᢌ䁁ᄽᒓ㺺⧥ᄽᒓᢌ䁁
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8ᄽ内䝌ᬒ季䠢㴊ᢌ䁁ᤡ웛0.8Nga2.0Ng �TBC�
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件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-6136-1 ᾜ㵜 ABS 11.�g 1
2 YY-6136-3 内㵜 PP 8.�g 1 ៷㮮5�02

3 YY-6136-4 噱䎭㣍 发泡PE � 1 ៷㮮5�02

4 YY-6136-5 内䝌 PP 9.6g 1 ៷㮮5�02

5 YY-6136-6 ᾜ㭼 PMMA 64.8g 1 ៷㮮5�02
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      上海英宇塑料制品有限公司
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6---30mm:           0.13mm[0.005]
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60mm-OVER:          0.50mm[0.020]
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3 YY-6136-4 噱䎭㣍 发泡PE � 1 ៷㮮5�02
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WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
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6---30mm:           0.13mm[0.005]
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PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
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4 YY-5869-4 ᪿ㭼 PET 30.0g 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量
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120ml㐸位䕅

2.
30

8.
47

0.
50

2.
10

3.82

1.31

1.52

局部视图 C
比例 2 : 1

0.07

0.
20

0.19

0.280.15

0.20

局部视图 D
比例 2 : 1

100mlᓹ

ASM
LYH 2022-0�-18

YY-5869

备注웛
     1ᄽ 18-410㣟ᩩ
     2ᄽ乀呣�P� 3.1�5mm
     3ᄽOFC:112.0ml

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5868�5869�-1 ᾜ㵜 ABS 13.3g 1
2 YY-5868�5869�-2 内㵜 PP 3.9g 1
3 YY-5868�5869�-3 ㍻Ὰ � � 1 ៷㮮YY-5681
4 YY-5869-4 ᪿ㭼 PET 30.0g 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

A-1

A-1

A-1

A-2

A-2

A-2 A-3

A-3

A-3

A-4

A-4

A-4

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐



Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

A-1

A-1

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

 

  
 

 

 

D

D ⓥ槱 D
1 1
2 1

3 1

4 2

5 1

      

D

63 54

C

65

A

B

41 2 3

A

21

D

C

B

 

  
 

 

 

D

D ⓥ槱 D
1 1
2 1

3 1

4 2

5 1

      

D

63 54

C

65

A

B

41 2 3

A

21

D

C

B



Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

A-2 A-1

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

42 ±0.30

30
.9

0 
±0

.3
0

40.71

11
2.

90
 ±

1

44.49 ±0.30

81
.7

7 
±0

.3
0

A

A

26.70 ±0.30

25.40

28.50 ±0.30

B

B

C

剖面 A-A

1

2

3

4

3.
28

6.
06

20
.5

0

D

剖面 B-B

0.05

0.20

0.20

0.20

0.
80

局部视图 C
比例 3 : 1

0.23

0.
16

0.
49

0.1
0

局部视图 D
比例 5 : 1

60mlᓹ

ASM

LLH 2023-03-15

YY-590� 公模

60ml㐸位䕅

៷㮮YY-52��

៷㮮YY-52��

ⰶ▆

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-590�-1 ᾜ㵜 PMMA 13g 1
2 YY-590�-2 内㵜 PP 5.9g 1
3 YY-590�-3 内Ụ LDPE 2g 1
4 YY-590�-4 ᾜ㭼 PE 15.5g 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

42 ±0.3030
.9

0 
±0

.3
0

40.71

44.49 ±0.30

89
.9

0 
±1

58
.7

7 
±0

.3
0

A

A

26.70 ±0.30

25.40

28.50 ±0.30

B

B

C

剖面 A-A

1

2

3

4

3.
28

1.45

7.
16

21
.6

0

D

剖面 B-B

40ml㐸位䕅

0.05

0.20
0.20

0.
80 0.20

局部视图 C
比例 2 : 1

0.24

0.
16

0.1
0

0.
49

局部视图 D
比例 5 : 1

40mlᓹ

ASM

LLH 2023-03-15

YY-5908 公模

៷㮮YY-52��
៷㮮YY-52��

៷㮮YY-590�

ⰶ▆

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5908-1 ᾜ㵜 PMMA 13g 1
2 YY-5908-2 内㵜 PP 5.9g 1
3 YY-5908-3 内Ụ LDPE 2g 1
4 YY-5908-4 ᾜ㭼 PE 12.0g 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

42 ±0.3030
.9

0 
±0

.3
0

40.71

44.49 ±0.30

89
.9

0 
±1

58
.7

7 
±0

.3
0

A

A

26.70 ±0.30

25.40

28.50 ±0.30

B

B

C

剖面 A-A

1

2

3

4

3.
28

1.45

7.
16

21
.6

0

D

剖面 B-B

40ml㐸位䕅

0.05

0.20
0.20

0.
80 0.20

局部视图 C
比例 2 : 1

0.24

0.
16

0.1
0

0.
49

局部视图 D
比例 5 : 1

40mlᓹ

ASM

LLH 2023-03-15

YY-5908 公模

៷㮮YY-52��
៷㮮YY-52��

៷㮮YY-590�

ⰶ▆

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5908-1 ᾜ㵜 PMMA 13g 1
2 YY-5908-2 内㵜 PP 5.9g 1
3 YY-5908-3 内Ụ LDPE 2g 1
4 YY-5908-4 ᾜ㭼 PE 12.0g 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

42 ±0.30

30
.9

0 
±0

.3
0

40.71

11
2.

90
 ±

1

44.49 ±0.30

81
.7

7 
±0

.3
0

A

A

26.70 ±0.30

25.40

28.50 ±0.30

B

B

C

剖面 A-A

1

2

3

4

3.
28

6.
06

20
.5

0

D

剖面 B-B

0.05

0.20

0.20

0.20

0.
80

局部视图 C
比例 3 : 1

0.23

0.
16

0.
49

0.1
0

局部视图 D
比例 5 : 1

60mlᓹ

ASM

LLH 2023-03-15

YY-590� 公模

60ml㐸位䕅

៷㮮YY-52��

៷㮮YY-52��

ⰶ▆

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-590�-1 ᾜ㵜 PMMA 13g 1
2 YY-590�-2 内㵜 PP 5.9g 1
3 YY-590�-3 内Ụ LDPE 2g 1
4 YY-590�-4 ᾜ㭼 PE 15.5g 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

A-1

A-1

A-1

A-2

A-2

A-2



Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

A-2

A-1

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

37
.4

8

37.58 ±0.20

65
.0

4

10
4.

93
 ±

0.
80

A

A

BB

1.60

剖面 A-A

1

2

3

19

6.
72

1.
50

C

剖面 B-B

50ml㐸位䕅

0.08

0.05

0.25

0.10

0.
15

局部视图 C
比例 4 : 1

50ml㭼

ASM

MF 2023-4-1�

YY-5909

OFC:58.3ml
NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5909-1 ᾜ㵜 PMMA 1�.3g 1
2 YY-5909-2 ㍻Ὰ � � 1 ៷㮮YY-52�8
3 YY-5909-3 ᾜ㭼 HDPE�LDPE 14.8g 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

37
.4

8

0 ±0.20

43
.9

6

84
 ±

0.
80

A

A

BB

3.
99

19
.5

0 7.
35

C

剖面 A-A

1.60

剖面 B-B

1

2

3 0.40

0.10

0.20

0.05

0.
23

局部视图 C
比例 4 : 1

30ml㭼

ᪿ㭼

MF 2023-4-1�

YY-5910

PET

30ml㐸位䕅

YY-5910-3

OFC:38.6ml
NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5910-1 ᾜ㵜 PMMA 1�.3g 1
2 YY-5910-2 ㍻Ὰ � � 1
3 YY-5910-3 ᾜ㭼 HDPE�LDPE 11.2g 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

37
.4

8

0 ±0.20

43
.9

6

84
 ±

0.
80

A

A

BB

3.
99

19
.5

0 7.
35

C

剖面 A-A

1.60

剖面 B-B

1

2

3 0.40

0.10

0.20

0.05

0.
23

局部视图 C
比例 4 : 1

30ml㭼

ᪿ㭼

MF 2023-4-1�

YY-5910

PET

30ml㐸位䕅

YY-5910-3

OFC:38.6ml
NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5910-1 ᾜ㵜 PMMA 1�.3g 1
2 YY-5910-2 ㍻Ὰ � � 1
3 YY-5910-3 ᾜ㭼 HDPE�LDPE 11.2g 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

37
.4

8

37.58 ±0.20

65
.0

4

10
4.

93
 ±

0.
80

A

A

BB

1.60

剖面 A-A

1

2

3

19

6.
72

1.
50

C

剖面 B-B

50ml㐸位䕅

0.08

0.05

0.25

0.10

0.
15

局部视图 C
比例 4 : 1

50ml㭼

ASM

MF 2023-4-1�

YY-5909

OFC:58.3ml
NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5909-1 ᾜ㵜 PMMA 1�.3g 1
2 YY-5909-2 ㍻Ὰ � � 1 ៷㮮YY-52�8
3 YY-5909-3 ᾜ㭼 HDPE�LDPE 14.8g 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水
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DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
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Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐
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项目号 零件号 数量

1 ys-5013 bottle 1

2 ys-5013 cover 1

3 ys-5013 inner bottle 1

4 ys-5013 inner cover 1

5 ys-5013 little cover 1

6 ys-5013 spongy 1

1 23
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62
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项目号 零件号 数量

1 ys-5014 bottle 1

2 ys-5014 cover 1
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4 ys-5014 inner cover 1

5 ys-5014 spongy 1

1
2

4

3

5

88
.4
0

91.55
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1 ys-5013 bottle 1
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6 ys-5013 spongy 1

1 23
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91
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.8
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1 ys-5014 bottle 1

2 ys-5014 cover 1
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Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐



序号
NO.

型号
CODE

容量 
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A-1 YY-5106A 50 ml

A-1

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

A-1 A-1

A-1

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐
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Shanghai Yingyu Plastic Products Co.,Ltd
    上海英宇塑料制品有限公司
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Bottles、Caps & Jars 
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局部视图 B 
比例 2 : 1

注：
    （1）带“        ”为受控尺寸，，必须严格控制
    （2）尺寸公差均以配合公差为准
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      上海英硕塑料制品有限公司
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局部视图 B 
比例 � : 1

注：
    （1）带“         ”为受控尺寸，，必须严格控制
    （2）尺寸公差均以配合公差为准
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NO.
序号

PART NO.
零件编号
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零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY 
PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5896-1 ᾜ㵜 PP 20.6g 1
2 YY-5896-2 噱䎭㣍 发泡PE � 1 㣯㪌发泡
3 YY-5896-3 内㭼 PP 13.8g 1 ៷㮮YY-1301
4 YY-5896-4 ᾜ㭼 ABS 22.2g 1
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TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值
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E

F

CLIENT    NO.
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Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
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备注

1 YY-589�-1 ᾜ㵜 AS 12.�g 1
2 YY-589�-2 ᒳ㵜 ABS �.8g 1
3 YY-589�-3 内㵜 PP 5.6g 1 ៷㮮YY-5123
4 YY-589�-4 噱䎭㣍 � � 1
5 YY-589�-5 ⣑⥏ḱ㣍 PP 3.25g 1 ៷㮮YY-5123
6 YY-589�-6 ᾜ㭼 PETG 33.9g 1
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4 YY-589�-4 噱䎭㣍 � � 1
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APPROVE  批    准

AUDITING 审    核
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WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
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Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

A-1

A-1

A-2

A-2

A-2A-1



Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

A-1

A-2

专利：真空按压膏霜罐

Finger Indentation

按压位

Discharge port

出料口

A magnet cavity is  reserved 
between the inner and outer 
covers

内置可收缩软料袋
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瓶子、盖子、膏霜罐
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YY-6135 上䘔᩼⇖
⤆ⶵ倇㋈:
1ᄽⱑ㵜开㯋,乀㣟上ⱦ⊞⋗,㕗㣟ᤡᾭᔔ䇏ᔔ30kgf.cm
2ᄽ≌⊇⚭:佋80%㴊水,ᕫ㵜ⱑ䎭ᤡⱑ䎭㵜᪔Ⓘ㒯ᚘ置24H䔿上ⱦ水⢜㶥䄀-0.03mpa/3minᒓ㒝㖕
3ᄽ៹㵜ᤡ12-15kgf.cm(TBC),▆㵜ᤡ8-15kgf.cm(TBC)
4ᄽ㵜ᒔPEḱ㣍㏑剛:㵜ᩩ᪗ᒑᶮ㻲厮⓹᩶上㮮ᤡ噤䕳⯸ᢁ100次PEḱ㣍ᒓ䞷䫃
5ᄽ呒䫃:佋ᡆ᪱量有䣸水ᔔ1M慞ᾊ㭼┛᪗ᒑ,ᘭ面᪗ᒑ᪊ᒆ次,部件ᒓᢌ䁁ᄽᒓ㺺⧥ᄽᒓᢌ䁁
6ᄽ内㵜ᬒᾜ㵜㴊ᢌ䁁ᤡᾭᔔ䇏ᔔ10kg,内ᄽᾜ㵜㇨嗲ᤡᾭᔔ䇏ᔔ35kg
7ᄽᢴ㣍ᚘ䅑ᒓ䞷䁁⣑⥏ḱ㣍
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2 YY-5930-2 内㭼 PP 29g 1 ៷㮮YY-5199
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2 YY-5930-2 内㭼 PP 29g 1 ៷㮮YY-5199
3 YY-5930-3 ᾜ㭼 PP 62.�g 1
4 YY-5930-4 噱䎭㣍 发泡PE � 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
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6---30mm:           0.13mm[0.005]
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60mm-OVER:          0.50mm[0.020]
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5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
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Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

A-1

A-1 A-1

A-1

�8
3�
��
�8
��

�1
5�
6�
��
��
3�
�

�6
6�
7�
��
��
3�
�

� 7��������25�

� 7��5��

� 8�����25�

� 75�3��

�3
�7
��

A

A

D
D

�1
�6
5�

���2��

� 75�

�5
�4
��

,

A�A

ᾜ㵜

噱䎭㣍

ᾜ㭼

内㭼

��
�7
��
��
�5
��

���14�

���47�

�1
�

��
�2
��

���2��

��
�1
1�

�1
�7
4�

,
4���1

2�16�5�18

,,,

D�D

��
��
8�

��
�1
��

���8��

,,,
5���1

A1

200ml solution Sosition

备注웛1ᄽ㕧ᩩ容量웛220¢5ml웜

��5���3��!��7���52�16�2�17①

H4 2022-10-31

ASM
200g霜 YY-5930

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5930-1 ᾜ㵜 PP 1�.3g 1
2 YY-5930-2 内㭼 PP 29g 1 ៷㮮YY-5199
3 YY-5930-3 ᾜ㭼 PP 62.�g 1
4 YY-5930-4 噱䎭㣍 发泡PE � 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量
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D
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F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

A-1 A-2



Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

A-2A-1

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐
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0.77

1.
50

42.85

B

剖面 A-A
比例 1 : 1

0.23

0.32

0.30

0.32

0.
30

1.
49

局部视图 B
比例 2 : 1

150ml㭼

ASM

R= 2022-1-10

YY-5808

150ml㐸位䕅

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5808-1 ᪿ㭼 PET 19.�g 1
2 YY-5808-2 ㍻Ὰ � � 1
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B

A
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A
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REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

A-1 A-2



Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

A-2

A-1
A-3

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

A-2

A-2

A-3

A-3

A-1

A-1
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剖面 A-A
比例 1 : 1
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局部视图 B
比例 3 : 1

200ml泡㌱㍻

ASM

MF 2022-11-25

YY-5936

200ml㐸位䕅

OFC:266ml¢5ml
NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY 
PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5936-1 泡㌱㍻ � � 1 ᓃ慞F21
2 YY-5936-2 ᪿ㭼 PET 35g 1 ៷㮮YY-5322

D
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C
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B

A
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C
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A
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REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

11
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37

56.47 ±0.30
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0 
±0

.5
0

18
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 ±
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20

48 ±0.25

A
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0
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剖面 A-A
比例 1 : 1

1
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0.78
0.21
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 ±
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局部视图 B
比例 3 : 1

200ml泡㌱㍻

ASM

MF 2022-11-25

YY-5936

200ml㐸位䕅

OFC:266ml¢5ml
NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY 
PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5936-1 泡㌱㍻ � � 1 ᓃ慞F21
2 YY-5936-2 ᪿ㭼 PET 35g 1 ៷㮮YY-5322

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A
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REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

11
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37

57.47 ±0.30

71
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18
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A
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53.37
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B

剖面 A-A
比例 1 : 1

1
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0.19
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局部视图 B
比例 3 : 1

200ml泡㌱㍻

ASM

MF 2022-11-26

YY-5936

200ml㐸位䕅

OFC:266ml¢5ml
NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY 
PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5936-1 泡㌱㍻ � � 1 ᓃ慞F22
2 YY-5936-2 ᪿ㭼 PET 35g 1 ៷㮮YY-5322

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A
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REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

11
1.

37

57.47 ±0.30

71
.6

7
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47

49.72

A

A

53.37

36
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剖面 A-A
比例 1 : 1

1
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0.15

0.25

0.19
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 ±
0.

30

局部视图 B
比例 3 : 1

200ml泡㌱㍻

ASM

MF 2022-11-26

YY-5936

200ml㐸位䕅

OFC:266ml¢5ml
NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY 
PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5936-1 泡㌱㍻ � � 1 ᓃ慞F22
2 YY-5936-2 ᪿ㭼 PET 35g 1 ៷㮮YY-5322

D
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C

1 2 3 4

B

A

321 5
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REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

11
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37

57.47 ±0.30

18
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 ±
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20
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±0

.5
0

A

A

36
.8

0

56.28

C

剖面 A-A
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局部视图 C
比例 2 : 1

200ml泡㌱㭼

ASM

MF 2022-11-25

YY-5933

200ml㐸位䕅

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY 
PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5933-1 泡㌱㍻ � � 1 ⋂㣿FLM
2 YY-5933-2 ᪿ㭼 PET 35g 1 ៷㮮YY-5322

D
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C

1 2 3 4

B

A
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REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

11
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37

57.47 ±0.30
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剖面 A-A
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0.28
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局部视图 C
比例 2 : 1

200ml泡㌱㭼

ASM

MF 2022-11-25

YY-5933

200ml㐸位䕅

NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY 
PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5933-1 泡㌱㍻ � � 1 ⋂㣿FLM
2 YY-5933-2 ᪿ㭼 PET 35g 1 ៷㮮YY-5322
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REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

A-1 A-3A-2



Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

A-2

A-1

39.45

51
.3
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56.21 ±0.30
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 ±
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剖面 A-A
比例 1 : 1

150ml㐸位䕅
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局部视图 B
比例 3 : 1

150ml水

ASM

MF 2022-11-9

YY-5931

OFC:162.9ml
NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY 
PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5931-1 ㍻Ὰ � � 1 ៷㮮YY-5292
2 YY-5931-2 ᾜ㭼 PET 30.4g 1 㭼䝠៷㮮5292
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REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

39.45

51
.3
4

56.21 ±0.30

15
2.
06
 ±
1.
50

A

A

1.07

5

4

B

剖面 A-A
比例 1 : 1

150ml㐸位䕅

0.20

0.20

0.20

0.
30

0.
49
 ±
0.
30

局部视图 B
比例 3 : 1

150ml水

ASM

MF 2022-11-9

YY-5931

OFC:162.9ml
NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY 
PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5931-1 ㍻Ὰ � � 1 ៷㮮YY-5292
2 YY-5931-2 ᾜ㭼 PET 30.4g 1 㭼䝠៷㮮5292

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

15
8.

43
 ±

1.
50

71.75 ±0.30

91
67

.3
3

A

A

44
.9

0

�2

1.80

B

剖面 A-A
比例 1 : 1

200ml㐸位䕅

0.14

0.14

0.13

0.14

局部视图 B
比例 2 : 1

200mlᓹ

ASM

MF 2022-11-11

YY-5932

OFC:268.9ml
NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY 
PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5932-1 ㍻Ὰ � � 1 ៷㮮YY-5293
2 YY-5932-2 ᪿ㭼 PP 42.5g 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

15
8.

43
 ±

1.
50

71.75 ±0.30

91
67

.3
3

A

A

44
.9

0

�2

1.80

B

剖面 A-A
比例 1 : 1

200ml㐸位䕅

0.14

0.14

0.13

0.14

局部视图 B
比例 2 : 1

200mlᓹ

ASM

MF 2022-11-11

YY-5932

OFC:268.9ml
NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY 
PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5932-1 ㍻Ὰ � � 1 ៷㮮YY-5293
2 YY-5932-2 ᪿ㭼 PP 42.5g 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

A-2

A-2

A-1

A-1

A-1 A-2



Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

A-1

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

A-1A-1

A-1 A-1



Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

A-2

A-1

Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

A-1

91
 ±

0.
50

64 ±0.50

R2

A

A

250ml䁁位兎

0.80

1.
50

6
B

ⓥ槱 A-A

1

2

3.
20

0.
30
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.1

0 
±

0.
10

0.
40

0.80

1.50

局部视图 B

250ml䞅

ASM

LLH 2022-11-14

YY-5608

备注᧶OFC:270.3ml
NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
ℛ次ぴ唉

REMARKS
备注

1 YY-5608-1 ⮥䥥 PP 4.5g 1
2 YY-5608-2 ⮥䞅 LDPE 20.2g 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核
CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging Technology CO.,Ltd
     上海英宇▔孔䱠㔏有限公司

30.80 ±0.20

26
 ±
0.
20
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 ±
0.
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0.
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64 ±0.50
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剖面 A-A

1
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局部视图 B

250ml㭼

ASM

LLH 2022-11-14

YY-5608

备注웛OFC:2�0.3ml
NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5608-1 ᾜ㵜 PP 4.5g 1
2 YY-5608-2 ᾜ㭼 LDPE 20.2g 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

62
.9

4 
±

0.
50

44 ±0.20

A

A

R0.20

R9.94

B

B
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.8

0

ⓥ槱 A-A

1

2

3

80ml䁁位兎

0.80

1.
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C

ⓥ槱 B-B
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14.0
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2

局部视图 C
比例 2 : 1

80ml䞅
ASM

LLH 2022-11-14

YY-5609

备注᧶OFC:87.9ml
NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
ℛ次ぴ唉

REMARKS
备注

1 YY-5609-1 欅䥥 PP 1.1g 1
2 YY-5609-2 ⮥䥥 PP 5.4g 1
3 YY-5609-3 ⮥䞅 LDPE 11.1g 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核
CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging Technology CO.,Ltd
     上海英宇▔孔䱠㔏有限公司

27
 ±

0.
20

28.70 ±0.20
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44 ±0.20

A

A
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0

剖面 A-A

1
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80ml㐸位䕅

0.80

1.
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C

剖面 B-B

0.80

0.
41 16
.1
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1.90

2

局部视图 C
比例 2 : 1

80ml㭼

ASM

LLH 2022-11-14

YY-5609

备注웛OFC:8�.9ml
NO.
序号

PART NO.
零件编号

PART NAME
零件名称

MAT'L
材料

WEIGHT
重量

4UANTITY
件数

SECONDARY PROCESSING
二次工艺

REMARKS
备注

1 YY-5609-1 廼㵜 PP 1.1g 1
2 YY-5609-2 ᾜ㵜 PP 5.4g 1
3 YY-5609-3 ᾜ㭼 LDPE 11.1g 1

D

E

F

C

1 2 3 4

B

A

321 5

C

D

4 6 7 8

A

B

REMARKS备注DATE修改时间MODIFY NO.修改版次CONTENT FOR REVISION修改内容DWG DATE绘图时间NO.序号

mm PAGE  NO.页次UNIT     单位

SHRINK   缩水

MAT'L    材料

CLIENT   客户

SCALE    比  例

MOLD CAV.模  数

MOLD NO.模具编号

PART NO.零件编号

PRT NO. 产品编号

PROJECTION投影视角
APPROVE  批    准

AUDITING 审    核

CHECK    检    查

DRAW     绘    图

PART NAME零件名称

PRT NAME 产品名称

PLACE OF FILE      文件存档位置

WEIGHT   重量

DIM VALUE尺寸值     TOL VALUE公差值
0---6mm:            0.08mm[0.002]
6---30mm:           0.13mm[0.005]
30mm-60mm:          0.20mm[0.008]
60mm-OVER:          0.50mm[0.020]

TOLERANCES OTHER ARE   未注尺寸公差值

5 6 7 8

E

F

CLIENT    NO.
 客户    编号

A0

Shanghai YingYu PacNaging THchnology CO.,Ltd
     上海英宇ᦋ佋䁗⤆有限公司

A-1

A-1

A-2

A-2

A-2



Bottles、Caps & Jars 
瓶子、盖子、膏霜罐

A-1

17
9.
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0.
50
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www.yingshuo.com

英硕广州办事处
广州市天河区珠江新城兴民路 222 号之一天盈广场 

西塔 3310 室
+86 020 83624581


